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1- media-roll-guide

2- media roll-shaft

3- media path-guide

4- media sensor

5- sensor position adjustment
6- end of paper sensor

7- drive mechanism cover

8- tear-off-bar

FIG. 1 FIG. 2

FIG. 3 FIG. 4

FIG. 5 FIG. 6

o Labelmate - The World's Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions



Distri-Count

Unique Label Counter, counting precise from the 1st label and presenting the requested number of
labels on tear-off bar. With a softkey control panel and large display, the Distri-Count will present
you the requested number of labels or count your label roll before restocking it.

DIMENSIONS WITH REWINDER & BASE-PLATE

+ WxDxH:232x295x 222 mm + WxDxH:340 x 558 x 266 mm

MEDIA GENERAL

+ Allignement: left alligned + Power Supply: 220-240V- 50Hz DC, Output 15V-4,33A
+ Max roll diameter: 220 mm - Limited Warranty of 3 Years, 1 Year on the Power Supply
+ Core diameter: 25, 38, 40, 44, 50, 76 mm

- Max width: 115 mm

+ Min width: 10 mm

+ Thickness: 0,08-0,177 mm

+ Backing Paper: tearable for use on the tear-off bar

+ Max label length: 200 mm

MANUAL VALID FOR FOLLOWING PRODUCTS:

P/N MODEL DESCRIPTION

Distri-Count with Standard Label Sensor. Can handle any core size between 25,4 and

LMCO030 DISTRI-ST
76mm

Distri-Count with Ultrasonic Label Sensor for transparent and black labels. Can handle

LMCOST DISTRIU any core size between 25,4 and 76mm

Distri-Count with Standard Label Sensor. Can handle any core size between 25,4 and
LMC032  DISTRI-ST-RW  76mm. Complete pack with integrated Base-Plate, MC-11-Rewinder with Adjustable
Paper Guide and integrated Power Supply

Distri-Count with Ultrasonic Label Sensor for transparent and black labels. Can handle
LMC033 DISTRI-U-RW  any core size between 25,4 and 76mm. Complete pack with integrated base-plate,
MC-11-Rewinder with Adjustable Paper Guide and integrated Power Supply

Full Kit for mobile operations. Includes battery, charger & cables. Autonomy of circa

LMXAS1 - BATTERY PACK 8h, recharging-cycle circa 8h

IMPORTANT INFORMATION / SAFETY INSTRUCTIONS

- this product is a label counter. It is only to be used to count labels of the recommended dimensions and weight in an
indoor, dry environment

+ unplug the power cord before manipulation

+ use on a flat surface only

+ do not leave the power cable in a passageway

+ ensure sufficient ambient light of the working area to avoid any risk.

+ used in ambient temperatures between +2°C to 40°C

- connection of the machine to the power source must respect local and European legislations

+ special caution in cleaning-mode, acces to moving parts can be dangerous ! Wearing safety gloves recommended
+ do not use sharp objects or tools to clean, they can damage the rubber platen roller
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Getting started

STEP 1: LOADING THE MEDIA ROLL

+ remove the media roll guide and media path guide (1 & 3)

- open the mechanism cover (7)

- load the media as displayed and put the guides back (FIG.3)

+ load the labels till they are circa 1T cm out the DISTRI-COUNT (FIG.4)

+ close the mechanism cover again (FIG.4)

STEP 2 : CALLIBRATION

- adjust the sensor position (4) with the adjustment knob (5) so it is able to detect your labels and the label gap or a
black-mark on the liner material

+ switch on the power to start callibration of the label size
+ the DISTRI-COUNT presents the first label precizely on the TEAR-OFF-BAR (8) and is now ready for use
+ opening and closing from the mechanism cover (7) will initiate a new callibration process

PRESET MODE: COUNTING FIXED NUMBER OF LABELS

+ use the 4 arrow buttons (FIG.1) on the control panel to set the required number of labels and push the START/STOP
button

+ the DISTRI-COUNT now presents the requested number of labels on the TEAR-OFF-BAR. Tearing-off downwards

+ the DISTRI-COUNT counter resets to the initial requested quantity for a new job. Push START/STOP to start again. In
case a different quantity is required, push the clear button and enter the new required number of labels

COUNT MODE: COUNTING LABELS ON ROLL

+ make sure the DISTRI-COUNT Display is on 0000 by pushing the CLEAR button or initiating a new callibration
+ push the COUNT/STOP button to start counting
+ push the COUNT/STOP button again for pauzing/counting

USING THE INTEGRATED REWINDER AND BASE-PLATE

+ both in PRESET as in COUNT mode, the integrated rewinder MC-11 makes it easier to count bigger quantities of labels
+ place the DISTRI-COUNT on the 4 PINS on the base-plate (FIG.5)

+ bundle comes with 1 power supply for both devices, store the power supply under the cover (FIG.6)

+ fix the MC-11 rewinder and Paper Guide with the screws on the base

+ preset mode: push the START/STOP button to pauze the job and attach the media to an empty take-up core

+ count mode: push the COUNT/STOP button to pauze the job and attach the media to an empty take-up core

+ use the potentiometer on the MC-11 rewinder to set the speed slightly higher than the speed from the DISTRI-COUNT
to obtain a tight label roll

- bundle comes with 1 power supply for both devices
- your media might be fixed with tape at the end. Stop the DISTRI-COUNT before the tape gets into the platen roller

CONSULTING THE TOTALIZER/COUNTER

+ press and hold the CLEAR button on the keypad; after 2 sec the display will show the total job quantity
+ toreset the Totalizer back to zero, push and hold the clear button for 2 seconds and hit the arrow key just above
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MAINTENANCE

+ when you find a build-up of dust or adhesive material on the platen roller or other parts of the driving mechanism, use

a dustfree swipe/tissue with isopropyl-alcohol to clean

- for easy cleaning: power-off, push and hold the feed button while powering-on; platen roller now turns with open

cover, direct access to rotating parts can be dangerous, we recommend to wear safety gloves
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GERMAN

Einzigartiger Etikettenzahler, der ab dem ersten Etikett
genau zahlt und die gewlinschte Anzahl von Etiketten

an der Spendekante prasentiert. Mit einem Softkey-
Bedienfeld und einem grof3en Display zeigt der Distri- Count
die gewtinschte Anzahl von Etiketten an oder zahlt lhre
Etikettenrolle, bevor Sie sie wieder aufflllen.

WICHTIGE INFORMATIONEN / SICHERHEITSHINWEISE
Dieses Produkt ist ein Etikettenzahler. Es darf nur zum
Zahlen von Etiketten mit den empfohlenen Abmessungen
und dem empfohlenen Gewicht in einer trockenen
Innenumgebung verwendet werden

Ziehen Sie vor der Manipulation den Netzstecker

Nur auf einer ebenen Flache verwenden

Lassen Sie das Netzkabel nicht in einem Durchgang
Sorgen Sie fur ausreichend Umgebungslicht im
Arbeitsbereich, um Risiken zu vermeiden.

Wird bei Umgebungstemperaturen zwischen + 2 ° C und 40
° C verwendet

Der Anschluss der Maschine an die Stromquelle muss den
ortlichen und europaischen Gesetzen entsprechen
Besondere Vorsicht im Reinigungsmodus, der Zugang zu
beweglichen Teilen kann gefahrlich sein! Das Tragen von
Schutzhandschuhen wird empfohlen

Verwenden Sie zum Reinigen keine scharfen Gegenstande
oder Werkzeuge, da diese die Gummiplattenwalze
beschadigen konnen

Fertig machen

SCHRITT 1: LADEN DER MEDIENROLLE

Entfernen Sie die Medienrollenfihrung und die
Medienpfadfiihrung (1 & 3).

Offnen Sie die Mechanikabdeckung (7).

Legen Sie das angezeigte Medium ein und setzen Sie die
Fihrungen wieder ein (Abb. 3).

Laden Sie die Etiketten, bis sie ca. 1 cm vom DISTRI-
COUNT entfernt sind (ABB. 4).

SchlieRen Sie die Mechanikabdeckung wieder (ABB. 4).

SCHRITT 2: CALLIBRATION

Stellen Sie die Sensorposition (4) mit dem Einstellknopf

(5) so ein, dass lhre Etiketten und die Etikettenllicke oder
eine schwarze Markierung auf dem Tragermaterial erkannt
werden konnen

Schalten Sie die Stromversorgung ein, um die Kalibrierung
der EtikettengrofRe zu starten

Der DISTRI-COUNT préasentiert das erste Etikett genau auf
der TEAR-OFF-BAR (8) und ist jetzt einsatzbereit

Das Offnen und SchlieRen von der Mechanismusabdeckung
(7) 16st einen neuen Kallibrierungsprozess aus

VOREINGESTELLTER MODUS: ZAHLEN DER FESTEN
ANZAHL VON ETIKETTEN

Verwenden Sie die 4 Pfeiltasten (ABB. 1) auf dem
Bedienfeld, um die erforderliche Anzahl von Etiketten
einzustellen, und driicken Sie die START / STOP-Taste

Der DISTRI-COUNT zeigt nun die angeforderte Anzahl von
Etiketten auf der TEAR-OFF-BAR an. Abreilten nach unten
Der DISTRI-COUNT-Zahler wird fiir einen neuen Job auf die
urspriinglich angeforderte Menge zuriickgesetzt. Driicken
Sie START / STOP, um erneut zu starten. Wenn eine andere
Menge erforderlich ist, drlicken Sie die Loschtaste und
geben Sie die neue erforderliche Anzahl von Etiketten ein

ZAHLMODUS: ETIKETTEN AUF ROLLE ZAHLEN

Stellen Sie sicher, dass das DISTRI-COUNT-Display auf
0000 steht, indem Sie die CLEAR-Taste drlicken oder eine
neue Kalibrierung einleiten

Drlcken Sie die COUNT / STOP-Taste, um mit dem Zahlen
zu beginnen

Drlcken Sie die COUNT / STOP-Taste erneut, um zu zahlen
/ zu zahlen

MIT DEM INTEGRIERTEN AUFWICKLER UND DER

BASISPLATTE

Sowohl im PRESET- als auch im COUNT-Modus erleichtert
der integrierte Aufwickler MC-11 das Zahlen groRerer
Etikettenmengen

Setzen Sie den DISTRI-COUNT auf die 4 PINS auf der
Grundplatte (ABB. 5).

Das Bundle wird mit 1 Netzteil fUr beide Geréate geliefert.
Bewahren Sie das Netzteil unter der Abdeckung auf (ABB.

6).

Befestigen Sie den MC-11-Aufwickler und die Papierflihrung
mit den Schrauben an der Basis

voreingestellter Modus: Driicken Sie die START / STOP-
Taste, um den Auftrag auszufiihren und das Medium an
einen leeren Aufnahmekern anzuschliefen

Zahlmodus : Driicken Sie die COUNT / STOP-Taste, um
den Auftrag zu bearbeiten und das Medium an einen leeren
Aufnahmekern anzuschlielen

Verwenden Sie das Potentiometer am MC-11-

Aufwickler, um die Geschwindigkeit etwas hoher als die
Geschwindigkeit des DISTRI-COUNT einzustellen und eine
dichte Etikettenrolle zu erhalten

KONSULTATION DES SUMMIERERS / ZAHLERS

Halten Sie die CLEAR-Taste auf der Tastatur gedriickt. Nach
2 Sekunden zeigt das Display die Gesamtauftragsmenge an
Um den Totalisator auf Null zurickzusetzen, halten Sie die
Loschtaste 2 Sekunden lang gedrickt und driicken Sie die
Pfeiltaste direkt dartber

INSTANDHALTUNG

Wenn sich auf der Walze oder anderen Teilen des
Antriebsmechanismus Staub oder Klebstoff angesammelt
hat, verwenden Sie zum Reinigen ein staubfreies Wischen /
Tuch mit Isopropylalkohol

fur eine einfache Reinigung: Ausschalten, halten Sie den
Einzugsknopf beim Einschalten gedrickt; Die Walze dreht
sich jetzt mit offener Abdeckung. Der direkte Zugang zu
rotierenden Teilen kann gefahrlich sein. Wir empfehlen das
Tragen von Schutzhandschuhen

FRENCH

Compteur d’étiquettes unique, qui compte avec précision a
partir de la Tere étiquette et présente le nombre d'étiquettes
demandé sur la barre de découpe. Avec un panneau de
commande a touches et un grand écran, le Distri -Count
vous présentera le nombre d'étiquettes demandé ou
comptera votre rouleau d'étiquettes avant de le ranger.

INFORMATIONS IMPORTANTES / INSTRUCTIONS DE
SECURITE

ce produit est un compteur d'étiquettes. Il ne peut étre
utilisé que pour compter les étiquettes des dimensions et
du poids recommandés dans un environnement intérieur
et sec

débranchez le cordon d'alimentation avant toute
manipulation

A utiliser uniquement sur une surface plane

ne laissez pas le cable d'alimentation dans un passage
fournir une lumiere ambiante adéquate sur le lieu de travail
pour éviter tout risque.

A utiliser a températures ambiantes entre+2 °Cet40° C
le raccordement de la machine a la source électrique doit
respecter les |égislations locales et européennes
prudence particuliere en mode nettoyage, I' acces aux
pieces mobiles peut étre dangereux! Le port de gants de
sécurité est recommandé

n'utilisez pas d'objets pointus ou d'outils pour nettoyer, ils
peuvent endommager le rouleau en silicone

Commencer ;

ETAPE 1: CHARGEMENT DU ROULEAU MEDIA

retirez le guide de I'axe de support et le guide du chemin du
support (T et 3)

ouvrez le couvercle du mécanisme (7)

chargez le support tel qu'il est affiché et remettez les
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guides (FIG.3)

chargez les étiquettes jusqu'a ce qu'elles soient a environ 1
cm du DISTRI-COUNT (FIG.4)

refermez le couvercle du mécanisme (FIG.4)

ETAPE 2: CALLIBRATION

ajustez la position du capteur (4) avec le bouton de réglage
(5) afin qu'il soit en position de détecter vos étiquettes et
lintervalle d'étiquette ou une marque noire sur la glassine
allumez l'alimentation pour démarrer | étalonnage de la
longueur de I'étiquette

le DISTRI-COUNT présente la premiere étiquette
précisément sur le TEAR-OFF-BAR (8) et est maintenant
prét a I'emploi

l'ouverture et la fermeture du couvercle du mécanisme (7)
initieront un nouveau processus de calibrage

MODE PREDEFINI: COMPTAGE D'UN NOMBRE
D'ETIQUETTES DETERMINE

utilisez les 4 boutons a fleches (FIG.1) du panneau de
commande pour définir le nombre d'étiquettes requis et
appuyez sur le bouton START / STOP

le DISTRI-COUNT présente désormais le nombre
|d'ét;[ique‘[‘[es demandé sur la TEAR-OFF-BAR. Déchirez vers
e bas

le compteur DISTRI-COUNT se réinitialise a la quantité
initiale demandée pour un nouveau travail. Appuyez sur
START / STOP pour recommencer. Dans le cas ou une
quantité différente est requise, appuyez sur le bouton
CLEAR et entrez le nouveau nombre d'étiquettes requis

MODE DE COMPTAGE: COMPTAGE DES ETIQUETTES D’'UN
ROULEAU

assurez-vous que l'affichage DISTRI-COUNT est sur 0000
en appuyant sur le bouton CLEAR ou en langant une
nouvelle callibration

appuyez sur le bouton COUNT / STOP pour commencer a
compter

appuyez a nouveau sur le bouton COUNT / STOP pour
mettre en pause

UTILISATION DE LENROULEUR ET DE LA PLAQUE DE BASE
INTEGRES

aussi bien en mode PRESET que COUNT, le ré-enrouleur
intégré MC-11 facilite le comptage de plus grandes
quantités d'étiquettes

placez le DISTRI-COUNT sur les 4 broches de la plague de
base (FIG.5)

I'ensemble est livré avec 1T module d'alimentation pour

I(es deSJX appareils, placez I'alimentation sous le couvercle
FIG.6

monter le ré-enrouleur MC-11 et le guide papier avec les vis

sur la base

mode prédéfini: appuyez sur le bouton START / STOP

pour mettre en pause le travail et attacher le support a un
mandrin récepteur vide

mode de comptage: appuyez sur le bouton COUNT / STOP
pour interrompre le travail et attacher le support a une
bobine réceptrice vide

utilisez le potentiometre sur le ré-enrouleur MC-11 pour
régler la vitesse de fagon légerement supérieure a la vitesse
du DISTRI-COUNT pour obtenir un rouleau d'étiquettes

serré

CONSULTER LE TOTALISATEUR / COMPTEUR

appuyez et maintenez enfoncé le bouton CLEAR du clavier;
apres 2 sec, I'écran affichera la quantité totale du travail
pour remettre le totalisateur a zéro, maintenez enfoncé

le bouton CLEAR pendant 2 secondes et appuyez sur la
touche fléchée juste au-dessus

ENTRETIEN

lorsque vous constatez une accumulation de poussiere ou
de matiere adhésive sur le rouleau du plateau ou d'autres
parties du mécanisme d’entrainement, utilisez un chiffon

sans poussiere avec de l'alcool isopropylique pour les
nettoyer

pour un nettoyage facile: éteignez, maintenez enfoncé

le bouton FEED pendant la mise sous tension; le rouleau
de platine tourne maintenant avec le couvercle ouvert,
I'acces direct aux pieces en rotation peut étre dangereusx,
nous recommandons le port de gants de sécurité

DUTCH

Unieke label-teller, die nauwkeurig telt vanaf het eerste
label en het gevraagde aantal labels positioneert, klaar
voor het afscheuren. Met een softkey-bedieningspaneel
en een groot display toont de Distri -Count u het
gevraagde aantal labels of telt hij uw labelrol voordat
deze weer in de voorraad geplaatst wordt.

BELANGRIJKE INFORMATIE / VEILIGHEIDSINSTRUCTIES
dit product is een label-teller. Hij kan alleen gebruikt
worden om etiketten met de aanbevolen afmetingen en
gewicht te tellen in een droge binnenomgeving

trek de stekker uit het stopcontact voor elke manipulatie
gebruik het product alleen op een vlakke ondergrond

laat de stroomkabel niet achter in een doorgang

zorg voor voldoende omgevingslicht op de werkplek om
elk risico te vermijden.

Te gebruiken bij omgevingstemperaturen tussen +2 ° C
en40°C

de aansluiting van de machine op de stroombron moet
overeenstemmen met de lokale en Europese wetgeving
speciale voorzorgen tijdens de reinigingsmodus, toegang
tot bewegende delen kan gevaarlijk zijn! Het dragen van
veiligheidshandschoenen wordt aanbevolen

gebruik geen scherpe voorwerpen of gereedschappen

bij het reinigen, ze kunnen de rubberen aandrijfrol
beschadigen

Starten

STAP 1: DE MEDIAROL LADEN

vsrwijder de mediarolgeleider en mediapadgeleider (1 &
3

open het deksel van het mechanisme (7)

laad de media zoals weergegeven en plaats de geleiders
terug (FIG.3)

laad de labels tot ze ongeveer 1 cm uit de DISTRI-COUNT
komen (FIG.4)

sluit het deksel van het mechanisme terug (FIG.4)

STAP 2: KALIBRATIE

pas de sensorpositie (4) aan met de instelknop (5) zodat
deze uw labels en de label gap of een zwarte markering
op het rugpapier kan detecteren

schakel de stroom in om de kalibratie van de labels te
starten

de DISTRI-COUNT presenteert het eerste label precies op
de TEAR -OFF-BAR (8) en is nu klaar voor gebruik

het openen en sluiten van het deksel van het mechanisme
(7) zal een nieuw kalibratieproces starten

PRESET MODUS: HET TELLEN VAN EEN VAST AANTAL
LABELS

gebruik de 4 pijlknoppen (FIG. 1) op het bedieningspaneel
om het vereiste aantal labels in te stellen en druk op de
START / STOP-knop

de DISTRI-COUNT presenteert nu het gevraagde aantal
labels op de TEAR-OFF-BAR. Afscheuren naar beneden
de DISTRI-COUNT-teller wordt gereset naar de
aanvankelijk gevraagde hoeveelheid voor een nieuwe
taak. Druk op START / STOP om opnieuw te beginnen.
Als er een andere hoeveelheid nodig is, druk dan op de
CLEAR-knop en voer het nieuwe vereiste aantal labels in

TELMODUS: HET TELLEN VAN ETIKETTEN OP ROL

zorg ervoor dat het DISTRI-COUNT scherm op 0000 staat
door op de CLEAR-knop te drukken of door een nieuwe
kalibratie te starten
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druk op de COUNT / STOP-knop om te beginnen met tellen
druk nogmaals op de COUNT / STOP-knop om te pauzeren

DE GEINTEGREERDE REWINDER EN BASISPLAAT
GEBRUIKEN

zowel in PRESET- als in COUNT-modus maakt de
geintegreerde rewinder MC-11 het gemakkelijker om
grotere hoeveelheden labels te tellen

E)Iaats)de DISTRI-COUNT op de 4 PINNEN op de basisplaat
FIG.5

de bundel wordt geleverd met 1 voeding voor beide
apparaten, bewaar de voeding onder het deksel (FIG.6)
bevestig de MC-11 rewinder en papiergeleider met de
schroeven op de basis

preset modus: druk op de START / STOP-knop om de taak

te onderbreken en de media aan een lege opwikkelkern te
bevestigen

telmodus: druk op de COUNT / STOP-knop om de taak te
onderbreken en de media aan een lege opwikkelkern te
bevestigen

gebruik de potentiometer op de MC-11 rewinder om de
snelheid iets hoger in te stellen dan de snelheid van de
DISTRI-COUNT om een strakke labelrol te verkrijgen

DE TOTALISATOR / TELLER RAADPLEGEN

houd de CLEAR-knop op het toetsenbord ingedrukt; na 2
sec. zal het display de totale taakhoeveelheid tonen

om de totalisator terug op nul te zetten, houdt u de CLEAR-
kng)p 2 seconden ingedrukt en drukt u op de pijltoets net
erboven

ONDERHOUD

wanneer u een opeenhoping van stof of kleefstof op de
plaatrol of andere delen van het aandrijfmechanisme
aantreft, gebruik dan een stofvrije doek met
isopropylalcohol om te reinigen

voor eenvoudige reiniging: uitschakelen, druk op de FEED-
knop en houdt deze ingedrukt tijdens het inschakelen;

de plaatrol draait nu met open deksel, directe toegang

tot roterende delen kan gevaarlijk zijn, we raden aan om
veiligheidshandschoenen te dragen

SPANISH

Contador de etiquetas Unico, que cuenta con precision
desde la primera etiqueta y presenta la cantidad solicitada
de etiquetas en la barra de corte. Con un panel de control
a teclas de funcion y pantalla grande, el Distri -Count le
presentara la cantidad solicitada de etiquetas o contara el
rollo de etiquetas antes de almacenar.

INFORMACIONES IMPORTANTES / INSTRUCCIONES DE
SEGURIDAD

Este producto es un contador de etiquetas. Solo se puede
usar para contar etiquetas de las dimensiones y el peso
recomendados en un ambiente interior y seco

desconecte el cable de alimentacion antes de la
manipulacion

A utilizar solo en una superficie plana

no deje el cable de alimentacion en el pasillo

Asegure suficiente luz ambiental en la area de trabajo para
evitar cualquier riesgo.

A utilizar en temperaturas ambiente entre+2°Ca40°C
La conexion de la maquina a la fuente de alimentacion
debe respetar las legislaciones locales y europeas.
precauciones especiales en el modo de limpieza, jel acceso
a las partes moviles puede ser peligroso! Se recomienda
usar guantes de seguridad.

no utilice objetos afilados o herramientas para limpiar,
pueden dafiar el rodillo de la platina de goma

Iniciar

PASO 1: CARGANDO EL ROLLO DE MEDIOS

reti)re la guia del rollo de papel y la guia de ruta del papel (1
y3

abrir la tapa del mecanismo (7)

cargue el medio como se muestra y vuelva a colocar las
guias (FIG. 3)

cargue las etiquetas hasta que salgan aproximadamente a
1 cm del DISTRI-COUNT (FIG.4)

cierre la tapa del mecanismo (FIG.4)

PASO 2: CALIBRACION

ajuste la posicién del sensor (4) con la perilla de ajuste (5)
para que pueda detectar sus etiquetas y el espacio entre
las etiquetas o una marca negra en el papel de respaldo
encende la alimentacién para iniciar la calibracion del
tamafio de la etiqueta

el DISTRI-COUNT presenta la primera etiqueta en la barra
de corte (8) y ahora estd lista para usar

abriendo y cerrando la tapa del mecanismo (7) iniciard un
nuevo proceso de calibracion

MODO PRESET: CONTAR UN NUMERO FIJO DE
ETIQUETAS

use los 4 botones de flecha (FIG.1) en el panel de control
para establecer el numéro requerido de etiquetas y
presione el boton START / STOP

el DISTRI-COUNT ahora presenta el nimero solicitado de
etiquetas en la barra de corte. Arrancar hacia abajo

el contador DISTRI-COUNT se reengaste a la cantidad
solicitada inicial para un nuevo trabajo. Presione START /
STOP para comenzar de nuevo. En caso de que se requiera
una cantidad diferente, presione el botén CLEAR e ingrese
el nuevo numero requerido de etiquetas

MODO DE CONTEO: RECUENTO DE ETIQUETAS DEL
ROLLO

asegurese de que la pantalla DISTRI-COUNT esta en
0000 presionando el boton CLEAR o iniciando una nueva
calibracion

presione el boton COUNT / STOP para comenzar a contar
presiodne el botén COUNT / STOP de nuevo para pausar el
contador

UTILIZAR EL REBOBINADOR INTEGRADO Y LA PLACA
BASE

Tanto en modo PRESET como en modo COUNT, el
rebobinador integrado MC-11 hace que sea mas facil

contar grandes cantidades de etiquetas

(coloqt;e el DISTRI-COUNT en los 4 PATAS en la placa base
FIG.5

el paquete viene con 1 fuente de alimentacion para ambos

dispositivos, enschufe la fuente de alimentacion debajo de
la tapa (FIG.6)

engache el rebobinador MC-11 y la guia de papel con los

tornillos en la base

modo preestablecido: presione el boton START / STOP para

comenzar el trabajo y adjuntar los medios a un nucleo de
recogida vacio

modo de conteo: presione el botén COUNT / STOP para

detener el trabajo y adjuntar los medios a un nucleo de
recogida vacio

use el potenciometro en el rebobinador MC-11 para ajustar
la velocidad un poco mas alta que la velocidad del DISTRI-
COUNT para obtener un rollo de etiquetas tensado

CONSULTAR EL TOTALIZADOR / CONTADOR

presione y mantenga presionado el botén CLEAR en el
teclado; después de 2 segundos, la pantalla mostrara la
cantidad total de trabajo

Para reiniciar el totalizador a cero, presione y mantenga
presionado el botén CLEAR durante 2 segundos y presione
la tecla de flecha justo arriba

MANTENIMIENTO

Cuando encuentre una acumulacion de polvo o material
adhesivo en el rodillo de la platina u otras partes del
mecanismo de accionamiento, use un pafo sin polvo con
alcohol isopropilico para limpiar

para una limpieza facil: apague, mantenga presionado el
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boton FEED mientras lo enciende; el rodillo de la platina
ahora gira con la tapa abierta, el acceso directo a las
piezas giratorias puede ser peligroso, recomendamos usar
guantes de seguridad

ITALIAN

Modulo unico per il conteggio delle etichette. Il DISTRI-
COUNT effettua 'esatto conteggio dell'etichette richiesto
presentandole infine sulla apposita lama di strappo.
Mediante I'utilizzo del pannello di controllo munito di ampio
display, sara possibile, impostare e visualizzare il numero
esatto di etichette richieste, oppure visualizzare il conteggio
delle etichette se utilizzato per la bobinatura su rotolo.

INFORMAZIONI IMPORTANTI / ISTRUZIONI DI SICUREZZA
Questo prodotto € un conteggia etichette. Deve essere
utilizzato solo per i processi indicati, utilizzando rotoli di
etichette delle dimensioni e del peso indicate, in ambienti
chiusi ed asciutti.

Il dispositivo deve essere rigorosamente scollegato prima
di ogni manipolazione.

Utilizzare il dispositivo su una superfice piana.

Non lasciare passare il cavo di alimentazione in un
passaggio pedonale.

La luce della zona di lavoro deve essere sufficiente ad
evitare qualsiasi rischio.

Le temperature di lavoro del dispositivo vanno da +2°C a
40°C.

Il collegamento del dispositivo alla rete elettrica deve
rispettare le normative locali ed europee vigenti.

Prestare particolare attenzione durante le operazioni

di pulizia, l'accesso alle parti in movimento puo essere
pericoloso! Si consiglia I'utilizzo di guanti.

Non utilizzare oggetti appuntiti o strumenti per la pulizia,
possono danneggiare il rullo di gomma.

Istruzioni d'uso

STEP 1: CARICAMENTO SUPPORTI

Rimuovere la guida del rotolo dei supporti e la guida del
percorso dei supporti (1 e 3)

Aprire il coperchio del meccanismo (7)

?arica)re il supporto come visualizzato e rimettere le guide
FIG.3

Caricare le etichette fino a quando si trovano a circa 1 cm
dal DISTRI-COUNT (FIG.4)

Richiudere il coperchio del meccanismo (FIG.4)

STEP 2: CALIBRAZIONE SUPPORTI

Regolare la posizione del sensore (4) con la manopola

di regolazione (5) in modo che sia in grado di rilevare le
etichette e relativo interspazio o “tacca nera” presente sul
materiale del rivestimento.

Accendere l'alimentazione per avviare la procedura di
calibrazione etichetta.

I DISTRI-COUNT presentera la prima etichetta
precisamente sulla lama di strappo (8). Il dispositivo & ora
pronto per 'uso.

L'apertura e la chiusura del coperchio (7) avviera un nuovo
processo di calibrazione.

MODALITA STANDARD: CONTEGGIO DEL NUMERO FISSO
DIETICHETTE

Utilizzare i 4 pulsanti freccia (FIG.1) sul pannello di controllo
per impostare il numero richiesto di etichette e premere il
pulsante START / STOPR.

[ DISTRI-COUNT presentera il numero richiesto di etichette
sulla lama di strappo. (Strappare verso il basso).

Il contatore DISTRI-COUNT si reimpostera
automaticamente sulla quantita iniziale per l'inizio di un
nuovo lavoro. Premere START / STOP per ricominciare.

Nel caso in cui sia richiesta una quantita diversa, premere
il pulsante CLEAR e inserire il nuovo numero richiesto di
etichette.

MODALITA CONTEGGIO: CONTEGGIO NUMERO
ETICHETTE SUROTOLO

Premendo il pulsante CLEAR o avviando una nuova
calibrazione assicurarsi che il display del DISTRI-COUNT sia
acceso ed impostato su 0000.

Premere il pulsante COUNT / STOP per iniziare il conteggio.
Premere di nuovo il pulsante COUNT / STOP per eseguire la
pausa del conteggio.

UTILIZZO DEL RIAVVOLGITORE E DELLA PIASTRA BASE
INTEGRATI

Sia in modalita standard che in modalita conteggio, il
riavvolgitore integrato MC-11 semplifica il conteggio di
grandi quantita di etichette.

(F’osizi;;nare il DISTRI-COUNT sui 4 PIN della piastra base
FIG.5).

Il bundle viene fornito con 1 alimentatore per entrambi i
Eiispos)itivi, conservare l'alimentatore sotto il coperchio
FIG.6).

Fissare il riavvolgitore MC-11 e la guida carta con le viti
sulla piastra base.

Modalita Standard: premere il pulsante START / STOP
per mettere in pausa il lavoro in modo da poter fissare le
etichette sul supporto di raccolta vuoto.

Modalita Conteggio: premere il pulsante COUNT / STOP
per mettere in pausa il lavoro in modo da poter fissare le
etichette sul supporto di raccolta vuoto.

Utilizzare il potenziometro sul riavvolgitore MC-11 per
impostare la velocita leggermente superiore a quella del
DISTRI-COUNT per ottenere un rotolo di etichette ben
riavvolto.

CONSULTARE IL TOTALIZZATORE / CONTATORE

Premere e tenere premuto il pulsante CLEAR sulla tastiera;
dopo 2 secondi il display mostrera la quantita totale di
conteggi; per ripristinare il totalizzatore a zero, premere e
tenere premuto il pulsante CLEAR per 2 secondi e premere
il tasto freccia posto al di sopra.

MANUTENZIONE

Quando si riscontrano accumuli di polvere o residui di
materiale adesivo sul rullo gommato o su altre parti del
meccanismo di azionamento, utilizzare un panno / tessuto
privo di polvere con alcool isopropilico per effettuare la
pulizia.

Per facilitare le operazioni di pulizia: spegnere, tenere
premuto il pulsante FEED ed accendere il dispositivo; il
rullo ora gira con coperchio aperto. Laccesso diretto alle
parti rotanti puo essere pericoloso, si consiglia di indossare
guanti di sicurezza.
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BULGARIAN

YHUKaneH 6posid Ha eTUKETK, KOWTO C NeLn3Ha TOYHOCT
npe6posiBa BCEKM ETUKET U OTAENSA TOYHOTO KOSIMYECTBO
eTUKeTH 3a 0TKbCBaHe. C MeKn 6YTOHN Ha KOHTPOMHMWS
naHen v ronsam amncnnei Distri-Count Lie oT6pon xenaHoTo
KOIMYECTBO ETUKETM 38 OTKbCBaHE WK Liie Npe6pou
eTMKeTUTE B LiiNa POJIKa, Taka Ye [la He ce npesanacsiBarte
BAXHA MHOOPMALINA / YKASAHINA 3A BESOIMACHOCT
TO3M NPOAYKT € 6posiy Ha eTUKETU. 13non3Ba ce caMmo

3a NpebposiBaHe Ha eETUKETW C ONpefiesieHn pasmepm B
3aKPUTW MOMELLIEHUS 1 Cyxa cpeaa

N3KJOYeTe 3axpaHBallig Kaben npean MaHunynaums
1N3M0N3BalTe CaMo Ha PaBHa NOBBPXHOCT

He OCcTaBsANTe 3axpaHBaLLMa Kaben B MPOXof

ocUrypeTe AOCTaTb4yHO CBET/IMHA B pabOTHaTa 30Ha, 3a fa
N36EerHeTe PUCKOBM CUTYaLIUN.

N3M0JI3Ba Ce Npu TemMnepaTtypa Ha OKONHaTa cpefia Mexay
+2°Cpo40°C

CBBP3BaHETO Ha MallMHaTa KbM U3TOYHMKA Ha
3axpaHBaHe TpsibBa fa oTroBapst Ha MECTHOTO U
€BPONeNCKOTO 3aKOHO4ATeNCTBO

06bpHeTe crneymnanHo BHUMaHWe B pexKmnm Ha novncTBeaHe,
[OCTBMbLT [0 ABMXKELLM Ce YacTu MOoXKe fla 6bjie onaceH!
MpenopbyBa Ce HOCEHETO Ha NpeanasHU pbKaBuLUM

He 13non3BanTe OCTPU NPEAMETU UM UHCTPYMEHTH 3a
NMoYnCTBaHe, Te MoraT fja MOBPeAAT NyMeHNUs BansK

MoAroToBKa 3a cTapTupaHe

CTBIMKA 1: SAPEXXJAHE HA POJTIKATA C ETUKETW
OTCTpaHeTe orpaHUYnTeNda Ha ponkaTa v orpaHnYuTeNs
no MbTA Ha posnkaTa

OTBOpETe Kanaka Ha BofeLmsa MexaHusbm (7)

3apefeTe posikaTta v NocTaBeTe 0THOBO OrpaHuunTeNnmTe
(bur.3)

3apefeTe eTUKeTUTe, AoKaTO U3M1A3aT Ha OKOMO 1 CM OT
DISTRI-COUNT (cbur.4)

3aTBOPETE Kanaka Ha Bofelmna MexaHnsbM (bur.4)

CTBMKA 2: KANTMBEPNPAHE

HarnaceTe MoOJIOXKEHWNETO Ha CeH30pa (4) Ypes KoMYeTo 3a
perynvpate (5), Taka Ye Aa MoXe fla 3acuya eTuKeTuTe Nno
MEXyETUKETHOTO Pa3CcTosiHWe, N0 MPOPE3N UK MO YepHa
MapKa BBbPXy HOCeLLust MaTepuan

BKJ/IOYETE 3axpaHBaHeTo, 3a fa 3arno4HeTe KanmépupaHe
no pasMepa Ha eTukeTa

DISTRI-COUNT npuaBm>KBa NbpBUS ETUKET TOYHO Npu
TEAR-OFF-BAR (8) 1 Beye e roToB 3a ynotpeba
OTBapSIHETO ¥ 3aTBAPSIHETO OT Kanaka Ha MexaHnama (7)
LLie MHWUUMKPa HOBO KanuépupaHe

NPEABAPUTETHO SAOALEH PEXXMM: MPEBEPOSABAHE
HA ®UKCUPAH EPON ETUKETW

n3nonaearTe 4-Te ByToHa CbC CTPenku (bur.1) Ha
KOHTPO/HMA NaHes, 3a fa 3ajafeTe HeobXxoaAnmmns 6poi
€TUKETU N HaTucHeTe 6yToHa START / STOP
DISTRI-COUNT oTaena 3afaneHunst 6poit eTukeTn Ha TEAR-
OFF-BAR. OTKbCBaHEeTO CTaBa B MOCOKa HaZony

6pOsIYBT Ha YCTPOMCTBOTO Ce HyMpa 10 MbpPBOHAYaHO
3a71aAeHOTO KOIMYECTBO ETUKETMN 1 € FOTOB 3a HOBa
pa6oTa. HatucHete START / STOR, 3a fla 3ano4HeTe
OTHOBO. B cnyyait, Ye e He06X0AMMO Pa3ANYHO
KOIMYECTBO ETUKETY, HaTUCHeTe ByTOHA 3a M3YMCTBaHE U
BbBeJleTe HOBUS BPOi ETUKETU

PEXVIM BPOEHE: BPOEHE HA ETMKETWUTE HA PYJ10
yBepeTe ce, Ye aucnneat Ha DISTRI-COUNT nokasea 0000,
KaTo HaTucHeTe 6yToHa CLEAR mam nHMumMmnpaTte HOBO
KanmépupaHe

HaTucHeTe 6yToHa COUNT / STOP, 3a fa 3anoyHeTe Aa
6ponte

HaTucHeTe 0THOBO 6yToHa COUNT / STOP 3a naysa /
6poeHe

N3MON3BAHE HA BIPAEHATA NMPEHABVBAYKA U
OCHOBA

KakTo B pexkuM PRESET, Taka u B pexxum COUNT,
NHTerpupaHaTa npeHaBmBadka MC-11 npaBu 1ecHO
O6pPOEHETO Ha Mo-roNemMmn KonmyecTea eTUKeTH

noctaeTe ycTponcTBOTO DISTRI-COUNT BbpXY 4-T€ NUHa
Ha ocHOBHaTa nnoyva (our.5)

KOMMPEKTBLT Ce A0CTaBs ¢ 1 3axpaHBaHe 3a ABeTe
YCTPOWCTBA, CbXpaHABaiTe 3axpaHBaHETO NO/J Kanaka
(bur.6)

npeHasmBayvkata MC-11 1 Bogaya Ha eTuKeTuTe
(hvKcupaiiTe ¢ BUHTOBE KbM OCHOBATa

npeaBapuTenHo 3afafeH PexkKMM: HaTUCHeTe ByToHa
START / STOP, 3a fa cnpeTe TeKyllaTa 3ajla4a U CBbpXKeTe
HoCelLIMA MaTepuan KbM npasHa Lwnyna

PEXUM Ha 6poeHe: HaTucHeTe 6yToHa COUNT / STOR,

3a [la crpeTe TekylllaTa 3ajjava U CBbpyKeTe Hocellms
MaTepuan KbM rnpasHa Lwnyna
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13nonsBanTe NOTeHUMOMETbPA Ha npeHasmBaydkata MC-
11, 3a Aa HacTpouTe CKOPOCTTa fa 6b/je Masko Nno-BMcoka
OT ckopocTTa Ha 6posida DISTRI-COUNT, 3a aa nonyynte
no-CTerHaTa poska

KoMnnekTbT BKItOYBA 1 3axpaHBaHe 3a ABETE YyCTPOMCTBa
Bb3MOXHO e HocelnsaT MaTepman fa € NpUKpeneH KbM
LnynaTa Ha pofikaTa nocpeACcTBOM TMKCO/camMo3anenBaly
eTunkeT. Cnpete DISTRI-COUNT npeau TMKcoTo/
camMo3anenBalmaT eTUKET Aa e CTUrHaM A0 Banaka

PABOTA C TOTAJTN3ATOPA / BPOAYA

HaTUCHeTe 1 3aapbXXTe 6yToHa CLEAR Ha knaBuaTypaTa;
cnep 2 cek Ha AMcnues Le ce NoKa)ke obLMAT 6poit
3aJaleHN eTUKeTH

3a [la Hy/iMpaTe ToTanna3aTopa, HaTUCHETE 1 3aJpbXKTe
6yToHa CLEAR 3a 2 cekyHAM cnefl KOETO HaTUCHETe
OyTOHa CbC CTPESKK, Pa3MNooxKeH TOYHO HaJ ByToHa
CLEAR

MOAAPBXXKA

KOraTo OTKpYeTe HaTpyrnBaHe Ha nNpax Wiu nenuneH
mMaTepwvan Bbpxy Banska wam Apyru 4actu Ha
3a/iBWXXBALLMA MEXaHU3BbM, U3MOM3BaiiTe YUCT napuar,
HaBMaXKHeH C U30MPOMWIOB ankoxos 3a NoYncTBaHe
3a NIeCHO NOYMCTBaHE: M3KITHOYeTe 3axpaHBaHETO,
HaTUCHEeTE 1 3aApbXKTe 6yToHa 3a NofaBaHe KaTo
MeXyBpeMeHHO 6e3 fla nyckaTe 6yToHa BKIIHOYETE
3axpaHBaHeTo; cera BansiKbT Ce BbPru Npy OTBOPEH
Kanak, ANPEeKTHUST AOCTbIN A0 ABUXKELLN Ce YacTy MOXe
[a 6blle onacHo, 3aToBa NpernopbyBamMe Aa HocuTe
npeanasHy pbKaBuLM -

CROATIAN

Jedinstveni broja¢ naljepnica koji to¢no broji od prve etikete
i izuzima trazeni broj naljepnica na izlazu iz uredaja. Distri-
Count uredaj ima upravljacku plo¢u s tipkama i veliki zaslon
gdje je moguce postaviti trazeni broj naljepnica za pojedini
posao. Uredaj je moguce koristiti bilo za ruéno izuzimanje
tocnog broja etiketa ili za brojanje etiketa pri njihovom
ponovnom prematanju na drugu rolu.

VAZNE INFORMACIJE / SIGURNOSNE UPUTE

ovaj proizvod je brojac etiketa. Koristi se samo za brojanje
naljepnica preporucenih dimenzija i teZzine u zatvorenom i
suhom okruzenju

prije prenoSenja uredaja iskljucite strujni kabel iz napajanja
koristiti samo na ravnoj povrSini

ne ostavljajte strujni kabel na prolaznim povrsinama
osigurajte dovoljno svjetlosti na radnoj povrsini kako biste
smanijili rizik od ozljede

uredaj koristiti na temperaturama izmedu +2°C i +40°C
prikljucivanje stroja na izvor napajanja mora biti izvedeno u
skladu s lokalnim i europskim propisima

budite oprezni prilikom cis¢enja uredaja; pristup pokretnim
dijelovima moze biti opasan! Preporucljivo je noSenje
zastitnih rukavica.

prilikom Cisc¢enja i odrzavanja uredaja nemoijte koristiti
oéltLe alate jer postoji mogucnost oste¢enja gumenog
valjka.

Pocetak

KORAK 1: UMETANJE MEDIJA

uklonite granic¢nik role i granicnik putanje medija (11 3)
otvorite poklopac pogonskog mehanizma (7)

umetnite medij koristeci slikovni prikaz i vratite granicnike
na njihove poc¢etne pozicije (SLIKA 3)

umetnite naljepnice na nacin da prva etiketa viri oko T cm
izvan DISTRI-COUNT uredaja (SLIKA 4)

zatvorite poklopac pogonskog mehanizma (SLIKA 4)

KORAK 2: UMJERAVANJE

podesite poloZaj senzora (4) pomodéu gumba za
podesavanje (5) na nacin da moze prepoznati naljepnicu
i razmak medu etiketama (ili crnu oznaku na materijalu

podloge)

ukljucite napajanje za pocCetak automatske kalibracije
duzine naljepnice

DISTRI-COUNT ¢e pozicionirati prvu naljepnicu to¢no na
poziciju za izuzimanije (8) i spreman je za upotrebu
otvaranje i zatvaranje poklopca pogonskog mehanizma (7)
¢e pokrenuti novi postupak kalibracije

RAD S PREDODREDENIM BROJEM NALJEPNICA (PRESET
NACIN RADA)

koristenjem Cetiri tipke sa strelicama na upravljackoj ploci
(SLIKA.T) postavite Zeljeni broj etiketa. Nakon toga pritisnite
tipku START / STOP

DISTRI-COUNT prikazuje trazeni broj naljepnica gledajuci

u odnosu na poziciju plo¢e za izuzimanje. lzuzimanjem
etiketa vrijednost na zaslonu prikazanog broja se smanjuije.
broja¢ DISTRI-COUNT se automatski vraca na pocetnu
vrijednost kao priprema za novi posao. Pritisnite START

/ STOP za ponovno pokretanje posla. U slucaju da je
potrebna drugacija koli¢ina, pritisnite gumb za brisanje
(CLEAR) i unesite novi Zeljeni broj naljepnica (PRESET broj).

BROJANJE NALJEPNICA NA ROLI (COUNT NACIN RADA)
osigurajte da je na zaslonu uredaja prikazana brojka

0000 bilo pritiskom na tipku CLEAR ili pokretanjem nove
kalibracije

pritisnite tipku COUNT / STOP za pocetak brojanja
pritisnite tipku COUNT / STOP za pauziranje brojanja ili
ponovni nastavak brojanja

KORISTENJE DODATNOG NAMATACA | PODLOZNE PLOCE
Za brojanje ili prematanje vecih koli¢ina naljepnica, bilo

u PRESET modu ili modu brojanja, kompaktni MC-11
namatac olakSava rad.

DISTRI-COUNT postavite na stavite na 4 nosaca koji se
nalaze na podloznoj ploci (SLIKA.5)

komplet dolazi s jednim napajanjem za oba uredaja.
Napajanje spremite ispod poklopca na podloznoj ploci
(SLIKA 6)

ucvrstite MC-11 namatac na podloznu plo¢u pomocu vijaka
i otvora na podnozju namataca

nacin rada s predodredenim brojem: pritisnite tipku START /
STOP za pauziranje posla i pricvrscivanje medija na praznu
kartonsku jezgru.

nacin brojanja: pritisnite gumb COUNT / STOP za pauziranje
posla i pricvrs¢ivanje medija na praznu kartonsku jezgru.
koristeci potenciometar na MC-11 namatacu uskladite
brzinu namatanja s DISTRI-COUNT brojacem ili je malo
povecajte kako biste dobili ¢vrs¢i namot.

RAD SA ZBIRNIM BROJILOM ETIKETA

pritisnite i drzite tipku CLEAR na tipkovnici. Nakon dvije
sekunde na zaslonu ¢e se prikazati ukupna koli¢ina izuzetih
etiketa.

za ponistavanje zbirnog brojila drzite tipku CLEAR dvije
sekunde i zajedno s njom pritisnite tipku sa strelicom koja
se nalazi neposredno iznad tipke CLEAR.

ODRZAVANJE

kada primijetite nakupine prasine ili zaostatke ljepila

na pogonskom mehanizmu/valjku ili drugim dijelovima
uredaja, oCistite zahvacene povrsine tkaninom natopljenom
u izopropilni alkohol.

za jednostavnije ¢iS¢enje valjka pogonskog mehanizma
koristite sljedec¢i postupak: iskljucite uredaj, pritisnite i
drzite tipku FEED tijekom ponovnog uklju¢ivanja uredaja.
Pogonski valjak se sada okrece s otvorenim poklopcem.
UPOZORENUJE: izravan pristup rotiraju¢im dijelovima
predstavlja rizik od ozljede; preporucujemo nosenje
zastitnih rukavica.

CZECH
Unikatni pocitadlo $titk{, pfesné pocitani od 1. Stitku a
prezentovani pozadovaného poctu stitk( na odtrhavaci
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listé. Diky ovladacimu panelu softkey a velkému displeji
vam Distri -ount nabidne pozadovany pocet stitk(i nebo
spodita svitek stitkd, nez je doplni.

DULEZITE INFORMACE / BEZPECNOSTNI POKYNY

tento produkt je ¢ita¢ stitkd. PouZiva se pouze k pocitani
Stitkd s doporucenymi rozmeéry a hmotnosti v suchém
vnitinim prostredi

pred manipulaci odpojte napajeci kabel

pouzivejte pouze na rovném povrchu

Nenechavejte napajeci kabel v prlichodu

zajistéte dostatecné okolni osveétleni pracovniho prostoru,
abyste se vyhnuli jakémukoli riziku.

pouziva se pfi okolnich teplotach mezi+2 °Caz 40 ° C
pripojeni stroje ke zdroji energie musi respektovat mistni a
evropskeé pravni predpisy

zvlastni opatrnost v rezimu Cisténi, pristup k pohyblivym
¢astem mUze byt nebezpecny! Doporucuje se pouzivat
ochranné rukavice

k Gisténi nepouzivejte ostré pfedméty ani nastroje, mohou
poskodit gumovy valec

ZacCiname o .

KROK 1: NAKLADANI ROLL MEDIA

vyjméte voditko role média a voditko dréhy média (1 a 3)
otevfit kryt mechanismu (7)

vlozte médium podle obrazku a voditka viozte zpét (OBR. 3)
\(/kéédei‘te Stitky do vzdalenosti asi T cm od DISTRI-COUNT
obr. 4

opét zavrete kryt mechanismu (obr. 4)

KROK 2: KALIBRACE

sefidte polohu senzoru (4) pomoci nastavovaciho knofliku
(5) tak, aby bylo mozné detekovat vase §titky a mezeru na
Stitku nebo ¢ernou znacku na materialu vlozky

zapnéte napajeni pro spusténi kalibrace velikosti stitku
DISTRI-COUNT predstavuje prvni stitek presné na TEAR-
OFF-BAR (8) a je nyni pfipraven k pouZiti

otevieni a zavreni z krytu mechanismu (7) zahaji novy
proces kalibrace

PRESET MODE: POCITANI PEVNEHO POCTU STITKU
pouZijte 4 tlacitka se Sipkami (OBR. 1) na ovlddacim panelu
k nastaveni pozadovaného poctu stitkd a stisknéte tlacitko
START / STOP

DISTRI-COUNT nyni predstavuje pozadovany pocet Stitk(
na TEAR-OFF-BAR. Odtrzeni dol(

¢itac DISTRI-COUNT se resetuje na plvodni poZzadované
mnozstvi pro novou ulohu. Stisknéte START / STOP pro
opétovné spusteni. V pfipadé potreby jiného mnozstvi
stisllméte tlacitko Clear a zadejte novy pozadovany pocet
Stitkd

COUNT MODE: POCITANI STITKU NA ROLI

Ujistéte se, ze je displej DISTRI-COUNT na 0000 stisknutim
tlacitka CLEAR nebo zahajenim nové kalibrace

stisknutim tlacitka COUNT / STOP zahégjite pocitani
stisknéte znovu tlacitko COUNT / STOP pro pozastaveni /
pocitani

POMOCI INTEGROVANEHO PREVIJECE A ZAKLADNY

jak v rezimu PRESET, tak v rezimu COUNT, integrovany
previje¢ MC-11 usnadnuje pocitani vétsich mnozstvi stitk(
u)ml'stéte DISTRI-COUNT na 4 PINy na zakladni desku (OBR.
5

svazek je dodavan s 1 zdrojem napajeni pro obé zafizeni,
ulozte jej pod krytem (obr. 6)

pfipevnéte navijeC MC-11 a voditko papiru Srouby na
zakladne

prednastaveny rezim: stisknutim tlacitka START / STOP
p%uze ulohu a pripojte médium k prazdnému nabijecimu
Jadru

rezim pocitani: stisknutim tlacitka COUNT / STOP pauze
ulohu a pripojte médium k prazdnému jadru

pomoci potenciometru na previje¢ce MC-11 nastavte
rychlost mirné vyssi nez rychlost z DISTRI-COUNT k ziskani
tésné role s etiketou

Soucasti baleni je 1 napajeci zdroj pro obé zafizeni

KONZULTACE POCITADLA / POCITADLA

stisknéte a podrzte tlacitko CLEAR na klavesnici; po 2
sekundach se na displeji zobrazi celkové mnozstvi tlohy
Chcete-li resetovat Totalizer zpét na nuly, stisknéte a
podrzte tlacitko Clear po dobu 2 sekund a stisknéte Sipku
tésné nad

UDRZBA

kdyz na valci valce nebo v jinych ¢astech hnaciho
mechanismu usadite prach nebo lepidlo, oCistéte je pomoci
Cisticiho prostredku bez prachu a isopropylalkoholu

pro snadné Cisténi: vypnéte, stisknéte a podrzte tlacitko
posuvu pfi zapnuti; valec se nyni otaci s otevienym krytem,
pfimy pristup k rotujicim ¢astem mUze byt nebezpecny,
doporucujeme nosit ochranné rukavice

DANISH

Unik etiketteeller, der teeller preecist fra den fgrste

etiket og praesenterer det gnskede antal etiketter pa
afrivningsbjaelken. Med et softkey-kontrolpanel og stort
display vil Distri -Count praesentere det gnskede antal
etiketter eller teelle din etiketrulle, inden den genindlaeses.
VIGTIGE OPLYSNINGER / SIKKERHEDSINSTRUKTIONER
Dette produkt er en etiketeeller. Det skal kun bruges til at
teelle etiketter med de anbefalede dimensioner og veegt i
et indendgrs, tart miljg

tag stikket ud af stikkontakten fgr flytning

Brug kun pa en plan overflade

lad ikke strgmkablet veere 18st fast

sikre tilstreekkeligt omgivelseslys pa arbejdsomradet for at
undgé enhver risiko.

bruges i omgivelsestemperaturer mellem +2 °C og 40 ° C
tilslutning af maskinen til strgmkilden skal respektere lokale
0g europeeiske lovgivninger

seerlig forsigtighed i renggringsmetode, adgang til
bevaegelige dele kan veere farligt! Det anbefales at baere
sikkerhedshandsker

Brug ikke skarpe genstande eller veerktgj til renggring, de
kan beskadige gummipladen

Kom godt i gang

TRIN 1: INDLAGNING AF MEDIEROLLEN

fiern medierullevejledningen og mediestigguiden (1 & 3)
abn mekanismedaekslet (7)

ileeg mediet som vist, og saet guiderne tilbage (fig. 3)

i|§eg etiketterne, indtil de er ca. 1 cm ud af DISTRI-TALE (fig.
4

luk mekanismedaekslet igen (fig. 4)

TRIN 2: CALLIBRATION

juster sensorpositionen (4) med justeringsknappen

(5), s& den eri stand til at registrere dine etiketter og
etikettespalten eller et sort maerke pa baerebanen

teend for strgmmen for at starte kalibrering af
etiketstgrrelsen

DISTRI-COUNT preesenterer den fgrste etiket preecist pa
TEAR-OFF-BAR (8) og er nu Kklar til brug

abning og lukning af mekanismen daeksel (7) vil indlede en
ny kalibreirngs proces

FORUDINDSTILLET MODE: TALLER ET FAST ANTAL
ETIKETTER

Brug de 4 piletaster (Fig. 1) p& kontrolpanelet til at indstille
det kraevede antal etiketter og tryk pd START / STOP-
knappen

DISTRI-COUNT preesenterer nu det gnskede antal etiketter
pa TEAR-OFF-BAR. Afrivning nedad

teelleren DISTRI-COUNT nulstilles til det oprindelige
anmodede antal for et nyt job. Tryk pd START / STOP for
at starte igen. Hvis der kraeves en anden maengde, skal du
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trykke pé rydeknappen og indtaste det nye kraevede antal
etiketter

COUNT MODE: TALLER ETIKETTER PA RULLE

Sgrg for, at DISTRI-COUNT-displayet er p& 0000 ved at
trykke p& CLEAR-knappen eller starte en ny opkald

tryk pa knappen COUNT / STOP for at begynde at teelle
tryk pa knappen COUNT / STOP igen for at passe / teelle

VED HJZLP AF DEN INTEGREREDE SPOLE OG BASE-
PLATE

bade i PRESET som i COUNT-tilstand gg@r den integrerede
spole MC-11 det lettere at teelle st@rre maengder etiketter
placere DISTRI-COUNT pa de 4 PINS pé& bundpladen (fig. 5)
bundtet leveres med 1 strgmforsyning til begge enheder,
opbevar strgmforsyningen under deekslet (fig. 6)

fastger MC-11 spole og papirguide med skruerne pa basen
forudindstillet tilstand: Tryk pa START / STOP-knappen

for at skubbe jobbet og fastggr mediet til en tom
optagningskerne

teelletilstand : Tryk pa knappen TAL / STOP for at puste
jobbet og fastggr mediet til en tom optagningskerne

Brug potentiometeret pa MC-11-spoleren til at indstille
hastigheden lidt hgjere end hastigheden fra DISTRI-COUNT
for at fa en teet etiketrulle

RADGIVNING OM TOTALISATOR / TALLER

tryk og hold pa CLEAR-knappen pé tastaturet; efter 2
sekunder viser displayet den samlede jobmaengde

for at nulstille total teellerne tilbage til nul, skal du trykke og
|holde pa rydeknappen i 2 sekunder og trykke pa piletasten
ige over

VEDLIGEHOLDELSE

nar du finder en opbygning af stgv eller klsebemateriale pa
tallerkenvalsen eller andre dele af drivmekanismen, skal du
bruge en stgvfri klud med isopropylalkohol til at renggre
for nem renggring: sluk, tryk pa og hold fgdeknappen nede,
mens du teender for det; pladerulle drejes nu med dbent
daeksel, direkte adgang til roterende dele kan veere farligt, vi
anbefaler at bruge sikkerhedshandsker

ESTONIAN

Ainulaadne etikettide loendur, mis arvestab tapsust

1. sildilt ja esitab ndutavat siltide arvu rebitaval ribal.
Funktsiooniklahviga juhtpaneeli ja suure kuvari abil kuvab
Distri -Count teile soovitud arvu silte voi loeb teie siltide rulli
enne selle taasasustamist.

TAHTIS TEAVE / OHUTUSJUHISED

see toode on etiketiloendur. Seda kasutatakse ainult
siseruumide kuivas keskkonnas soovitatavate méotmete ja
kaalu markide loendamiseks

enne manipuleerimist eemaldage toitejuhe

kasutada ainult tasasel pinnal

arge jatke toitekaablit vahekaiku

ohu valtimiseks tagage toopiirkonna piisav valisvalgus.
kasutatakse tmbritseva 6hu temperatuuril vahemikus + 2 °
Ckuni40°C

masina thendamisel toiteallikaga tuleb jargida kohalikke ja
Euroopa seadusi

ettevaatusega puhastus-mode, acces liikuvaid osi vdib olla
ohtlik! Soovitatav on kanda kaitsekindaid

Arge kasutage puhastamiseks teravaid esemeid ega
tooriistu, sest need voivad kahjustada kummist rull-rulli

Alustamine

1. SAMM : MEEDIA ROLLI KOORMINE

eemaldage kandjarull ja meediumitee (1 ja 3)

avage mehhanismi kate (7)

laadige kandja kuvatud kujul ja pange juhikud tagasi (joonis
3

laadige etikette, kuni need on umbes 1 cm kaugusel DISTRI-
COUNT (joonis 4)
sulgege mehhanismi kate uuesti (joonis 4)

2. SAMM : KALIBREERIMINE

reguleerige anduri asendit (4) reguleerimisnupu (5) abil,

et see tuvastaks teie sildid ja siltide tthiku vdi vooderdise
materjali musta margi

etiketi suuruse kalibreerimise alustamiseks lilitage toide
sisse

DISTRI-COUNT esitleb esimest silti tapselt TEAR-OFF-BAR-
il (8) ja on nliid kasutamiseks valmis

avamise ja sulgemise mehhanismist kate (7) algatab uue
callibration protsessi

EELSEADISTATUD REZIIM: FIKSEERITUD ARVU SILTIDE
ARVESTAMINE

kasutage juhtpaneeli 4 nooleklahvi (joonis 1), et seada
vajalik arv silte ja vajutage nuppu START / STOP
DISTRI-COUNT esitab TEAR-OFF-BAR-I ntitid soovitud arvu
silte. Rebimine allapoole

DISTRI-COUNT loendur lahtestatakse uue t60 jaoks algselt
soovitud koguseks. Uuesti alustamiseks vajutage nuppu
START / STOP. Kui vajatakse teistsugust kogust, vajutage
tdhjendusnuppu ja sisestage uus vajalik arv silte

LOE REZIIM: RULLIDES SILTIDE LOENDAMINE

veenduge, et DISTRI-COUNT kuva oleks sisse lulitatud
0000, vajutades nuppu CLEAR voi algatades uue
kalibreerimise

loendamise alustamiseks vajutage nuppu COUNT / STOP
pausimiseks / loendamiseks vajutage uuesti nuppu COUNT
/ STOP

KASUTADES INTEGREERITUD UMBERKERIMIST JA BASE-
PLATE

nii PRESET-is kui ka COUNT-reziimis lihtsustab integreeritud
kerimismasin MC-11 suuremate etiketikoguste loendamist
asetage DISTRI-COUNT alusplaadi neljale PINS -ile (joonis
5

komplekti kuulub 1 toiteallikas mélemale seadmele, hoidke
toiteallikat katte all (joonis 6)

kinnitage imberkerimisseade MC-11 ja paberijuhend aluse
kruvidega

eelhaalestatud reziim: vajutage nuppu START / STOPR, et
100 dra keerata ja kandja tiihja vastuvétustidamiku kilge
kinnitada

loendusreziim: vajutage nuppu COUNT / STOPR, et t00 ara
keerata ja kandja tuhja vastuvotusidamiku kulge kinnitada
tiheda sildirulli saamiseks kasuta kiiruse tletamisel

kiirusel DISTRI-COUNT pisut suuremat kiirust MC-11
Umberkerimismasina potentsiomeetri abil

komplekti kuulub 1 toiteallikas mélemale seadmele

POORDUGE TOTALISAATORI / LOENDURI POOLE

hoidke klaviatuuril nuppu CLEAR ja hoidke seda all; 2
sekundi parast kuvatakse ekraanil t66de uldkogus

Kui soovite summeeri nullida, lahtestage tihjendusnuppu 2
sekundit ja hoidke all olevat nooleklahvi

HOOLDUS

kui leiate paberirullile voi ajami muudele osadele
kogunenud tolmu vai kleepuvat materjali, kasutage
puhastamiseks tolmuvaba puhkimist / kudet
isopropuulalkoholiga

hélpsaks puhastamiseks: lilitage seade valja, lilitage
sisselllitamise ajal nuppu ja hoidke seda all; hoovelrull
poordub nild avatud kaanega, otsene juurdepaas
poorlevatele osadele vaib olla ohtlik, soovitame kanda
kaitsekindaid

FINNISH
Distri-Count on ainutlaatuinen etikettilaskuri ja -annostelija.
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Distri-Count laskee etikettien kokonaismaaran nopeasti

ja tarkasti rullan ensimmaisesta etiketista alkaen.
Vaihtoehtoisesti laite syottaa etiketteja esiasetellun maaran
ja pysayttaa etikettivalin katkaisureunalle. Laitteen asettelu
helposti ohjauspaneelin nappaimilla.

TARKEAA TIETOA / TURVALLISUUS OHJEET

Tama tuote on etikettilaskuri. Tuotetta tulee tulee kayttaa
ainoastaan kayttotarkoitukseensa sille suositelluilla
materiaaleilla kuivissa sisatiloissa.

Irroita virtajohto aina ennen laitteen kasittelya

Kayta laitetta vain tukevalla ja tasaisella alustalla

Ala jata virtajohtoa kulkuvaylille

Huolehdi riittavasta kayttoympariston valaistuksesta riskien
valttamiseksi

Laitteen kayttolampatila-alue on +2°C .. +40°C

Laitteelle tulevan jannitesyoton on oltava paikallisen ja EU:n
lakien mukainen

Laitetta puhdistettaessa on noudatettava eritysta
varovaisuutta. Puhdistus-tilassa liikkuvat osat voivat

olla erittain vaarallisia! Turvakasineiden kaytto talloin on
suositeltavaa.

Ala kayta puhdistukseen teravia tyokaluja/esineita. Ne
voivat vahingoittaa vetotelaa tai muita komponentteja.

Kayton aloitus

Vaihe 1 : Materiaalirullan asentaminen

avaa rullan ja materiaalin ohjaimet (1 & 3)

avaa siirtoyksikon (7) kansi akuva 3)

pujota materiaali kuvan mukaan (kuva 3) laitteen
sisdreunaa vasten ja kiinnita rullan ja materiaalin ohjaimet.
Aseta etiketti siten etta karki on n. 1T cm katkaisureunan
ulkopuolella (kuva 4)

suljen siirtoyksikon kansi (kuva 4)

Vaihe 2 : Materiaalin tunnistus

kohdista materiaalin tunnistin-anturi (4)
paikansaatoruuvista (5) siten etta aluspaperi, hahlo
tai Black mark -tunnistusmerkki on anturin luettavissa
etikettien valista.

kytke laitteen virta aloittaaksesi materiaalin pituuden
tunnistus.

DISTRI-COUNT asettaa ensimmaisen etiketin
katkaisureunalle (8) ja nyt valmiina kayttoon.
siirtoyksikon (7) avaaminen ja sulkeminen kaynnistaa
materiaalin tunnistuksen uudelleen.

PRESET - TILA: ESIASETELLUN ETIKETTIMAARAN SYOTTO
Kayta ohjauspaneelin neljaa nuolinappainta haluamasi
etikettimaaran asetteluun. Kaynnista START/STOP
nappaimella.

DISTRI-COUNT syottaa nyt annetun maaran etiketteja ja
pysayttaa etikettivalin katkaisureunalle. Katkaise etiketti
vetamalla alaspain katkaisureunaa vasten.
DISTRI-COUNT laskuri palaa viimeksi annettuun arvoon
odottamaan uutta kaynnistysta. Syottaaksesi uuden
etikettimaaran, paina ensin CLEAR - painiketta ja valitse
sitten maara uudelleen nuolinappaimilla.

COUNT - TILA: RULLASSA OLEVIEN ETIKETTIEN
LASKENTA

Varmistu ensin, etta DISTRI-COUNT naytélla on lukema
0000 painamalla CLEAR nappainta tai kaynnistamalla
materiaalin tunnistus avaamalla/sulkemalla siirtoksikko (7)
Painamalla COUNT/STOP nappaintd, laskenta alkaa

Paina uudelleen COUNT/STOP nappainta keskeyttadksesi/
jatkaaksesi laskennan

TOIMINTA KAYTTAEN INTEGROITUA KELAINTA
seka PRESET- etta COUNT-tilossa kaytettaessa, Integroitu
MC-11 kelain helpottaa suurempien etikettimaarien

kasittelya

aseta DISTRI-COUNT aluslevyn 4:lle kohdistustapille kuvan
5 mukaan

DISTRI-COUNT ja kelain Kit toimitetaan laitteille yhteisen
virtalahteen kanssa. Asenna virtalahde suojakannen

alle (kuva 6) kiinnitd MC-11 kelain pohjalevyyn mukana
toimitettavilla ruuveilla

PRESET -tilassa: paina START/STOP nappainta
keskeyttaaksesi syotto materiaalin kelauslaitteeseen
kiinnittamisen ajaksi. COUNT -tilassa: paina COUNT/
STOP nappainta keskeyttaaksesi syotto materiaalin
kelauslaitteeseen kiinnittdmisen ajaksi.

Kayta MC-11 kelauslaitteen nopeudensaadinta ja aseta
kelaus hieman syottonopeutta suuremmaksi, jotta rullista
saadaan riittavan tiukkoja.

Materiaalirullat on saatettu valmistaa alustaen ne
teippikiinnityksella hylsyyn. Pysayta DISTRI-COUNT ennen
kuin teippi paasee siirtoyksikolle asti. Nain valtytaan teipin
limautumiselta vetotelalle.

TYOLASKURIN KAYTTO JA NOLLAUS

pida CLEAR nappain alaspainettuna vahintaan 2 s. ajan,
Jonka jalkeen naytossa toiden kokonaismaara.

nollaa laskuri pitamalla CLEAR nappain alaspainettuna
vahintdan 2 s. ajan ja painalla sen ylapuolella olevaa
nuolinappainta

HUOLTO

Paly ja liimajaanteet puhdistetaan vetotelasta ja

laitteen muista osista pyyhkimalla isopropanolilla tai
isopropyyli-alkoholilla kostutetulla nukkaamattomalla
linalla + Vetotelan puhdistamiseksi voit asettaa laitteen
puhdistustilaan, jossa vetotela pyorii myos siirtoyksikko
avattuna. Huom! suora paasy pyorivalle telalle helpottaa
puhdistusta, mutta voi olla vaarallista. Suosittelemme
suojakasineiden kayttoa! Puhdistus-tila: Sammuta virta.
Paina ja pida FEED-nappain alaspainettuna kytkettdessa
virta uudellen. Vetotela pydrii vaikka siirtoyksikko olisi
avattuna.

GREEK

MovadIKog HETPNTNG ETIKETWY, HETPWVTAC AKPLBWS

ano TNV Tn €TIKETA KAl TTAPOUCLAZOVTAG TOV ATALTOVHEVO
apLOPO ETIKETWY OTN YPAUUN amokomng. Me éva MANKTpo
TOU Ttivaka eA&yxou Kal geyaAn oBovn, n Distri -Count 8a
0ag TIAPOUCLACOUVPE TO {NTOVKEVO apLBPO TWV ETIKETWY N
HETPAVE POAO ETIKETAC OAG TIPLY Ao TNV avacloTacn Tou
TIANBuopOoL TNG.

YHMANTIKEZ MAHPO®OPIEX / OAHTIEZ AZOAAEIAY
auTo TO TIPOLOV elval HETPNTNG ETIKETWV.
Xpnotgototeitat ovo yia TNV KatapeTpnon ETIKETWY
TWYV OLVIOTWHEVWY OLACTACEWY Kal TOu BApoug oe
€0WTEPLKO, ENPO TIEPLBAANOV

amocouLVOECTE TO KAAWOLO TpoPodoactiag TpLv amnod To
XELPLOUO

Xpnolpormoleite povo oe eminedn emupavela

pnNV aenveTe To KaAAWOLo Tpoodootag oe pLa diodo
€€a0paAioTE EMAPKEG PWG TIEPLBAAANOVTOG TNG TIEPLOXNG
€pyacilag yla va ano@uyeTe TUXOV KLvOUVOUG.
xpnotpotoleital oe Beppokpacieg MepLBAAAOVTOG amod + 2
°Cewcd0°C

H clvOeon Tou PNXAvAUATOG PE TNV TNyN LoXVOG TIPETIEL
va 0ERETAL TIG TOTUKEG KAl EVPWTTALIKEG VOUOBEGIES
(blaitepn poooxr oTn Aettoupyia kabaplopou, n
TpooRaocn oe Kivoupeva pepn pmopet va eivat emkivouvn!
YUVLOTATAL va POopATE YAVTLA aopaAleiag

MnVv XpnoLPOTIOLELTE aXunpa avTikeipeva n epyaieia

yla ToV KaBapLlopo, UTopEl va TPOKAAECOLY ZnNULd OTOV
€AAOTIKO KUALVOPO

ZEKLVWVTAG
BHMA 1: ®OPTQXH TOY MEXOY POAQY
apalpeoTe Tov 00Ny POAOL HECWY KAl TOV 00Nyo
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dladpopng peowv (1 & 3)

QVOLETE TO KAALPHIA TOU PNXAvLopoD (7) KOl KpATNOTE TATNHEVO TO KOUPTIL dlaypapng yia2
(POPTWOTE TA PECA OTIWG EPPAVIZOVTAL KAl EMAVAPEPETE HEUTEPOAETITA KL TIATAOTE TO MANKTPO BEAOUG AKPLBWG
Toug 0dnyoug (EIK.3) navw

OPTWOTE TIG ETIKETEG EWG OTOL elval tepimouv 1T cm
£€w amoé to DISTRI-COUNT (EIK 4) 2YNTHPH2H

OTaV EVIOTUOETE CLOCWPELON OKOVNG I CUYKOAANTIKOU
UALKOU OTOV KUALVOPO TNG MAAKAG I 0€ AAAQ PEPN TOL

BHMA 2: BAOMONOMHSH HNXQVIGLOL 0B YNONG, XPNOLOTIOLAGTE GAPWON / LOTO
PUBLLCTE Tr) 80N TOL ALEBNTAPA (4) e TO KOLWTTL XwpLG oKovN USILOOT[pQT[U)\lKr] aAKOOAN yla va kaBapioete
pLBLONG (5) WOTE va eival oe BEan va avixveloeL TIG YL E0KOAO KABAPLOHA: AMEVEPYOTIOLNOTE, IATAOTE |
ETIKETEC 0AC KAL TO KEVO TNG ETIKETAC ) £va Pavpo KQL KPATNOTE MATNHEVO TO KOURTIE Tpopodooiag evi
OTUGBL OO UAIKG TNC ETEVBUNC EVEPYOTIOLELTE. O KUAVEPOG TAAKAG YUPIZEL TWPa He
EVEPYOTIOLACTE TNV LOXV YLa VA EEKLVACETE TN QVOLXTO KAALUPG, N dueoN MPOoRaon Ge TEpLOTPEPOpEVa
BABLOVOLNGN TOU PEYEBOUC TN ETIKETAC uEpn propet va eivat eTikivouvn, 0ac cuvVIoTOVHE va

kAgiloTte Eavd To KAALPPA ToL gnxaviouou (EIK.4)

70 DISTRI-COUNT mapouctddet TNV mpwTn ETIKETA popate yavTia acpareiag

akpLBW¢ oto TEAR -OFF-BAR (8) kat eival Twpa €Toldo

yla xprion

TO AvOolypa Kal To KAe{oWo amnod To KAALYHA TOU HEBREW

unxaviopob (7) 6a Eeklvioet pta véa dladlkaota 290N DR 2XMY INWRIT ARPATHTN P21722 D0, TR NPT 1M

Baduovopnong DWpMY) 7217 ANEN DY 7P MY LTIN 3002 wRna mpaTan
7907 NX D32V MO I WPNINT MPATAT 1901 DX 037 2% (2037

PRESET MODE: KATAMETPHZH XTAGEPOY APIOMOY 0P 27232 MpaTan.

ETIKETQN

MMLa MR /2Wn ¥7n

MTn2 MP272 DPO0? PN IR 12 WANWA? W ,Mp2aTa A0 170 X0
WY AP 72°202 , 2087000 Dpwna.

PWwan N2377 2100 YAwni 920 DX pnl

7292 DWW D NLWn Y Wanwie.

92ym2 PPWwna 9257 DR RWT? R

712°0 921 YIRa2 NIn Y ATV MPRA NPO0A TIRN DY 1T°0p1

772 VI AMEI9M0 1202 wanwao v ° CH-° C 40 2

DIRDIVRM NIMIPAT AI°PN2 7YY 20 DRwna vpw® 3T 120
7912 DOV 2°PRAR WA ,PWIRA TR NV DTN DVINR 0IPI7 W
P17 NYA N19D22 Wianwia? Yomn 1n1aon nras.

P11 X% D98 05 ,1°R°10 NV 0070 092 W DOVRARD Wanwi? XY K]
9777 UKo,

XPNOLUOTIONOTE TA 4 KoupTtLd BEAoLG (XX, 1) oTOV Ttivakad
EAEYXOU yla va oploeTE TOV ATAITOVPEVO APLBUO ETIKETWY
Kal matnote to kouutt START / STOP

To DISTRI-COUNT mapouotddel Twpa TOV analtouUevo
aptBPo ETIKETWY 0TO TEAR-OFF-BAR. Zmdotpo mpog ta
KATW

O petpntng DISTRI-COUNT enavagepet 0Tnv apxikn
moooTNTA oL ¢NTABNKE yla pla vea epyaota. Meote
START / STOP yia va gekivroete ava. 2e Teplitwon 1ou
aratteitat dlapopeTIKA TTOCOTNTA, TTATHOTE TO KOUUTI
dlaypagng Kat eLoayayeTe ToV VEO AratToLHEVO apLOPO
ETIKETWV

COUNT MODE: KATAMETPHXH ETIKETQN ZE POAO

Bepalwdeite 0TLn 080vn DISTRI-COUNT eivat o R, m’yvnslb’:zx;?xx
gvepyorotnuevn gt 0000 matwvTag To Koupmt CLEAR A 3&1 owan) i Ib*:mz 7T 293 oA N wmg
b e e S T : 7 u"vmn) 1 {m:m M%) NX nn‘D)
Matnote to koupmt COUNT / STOP yia va gekvnoete va TR 77N 9223 amINa DR M mmz} D) -P-'rm 9793 DX Y
HETPATE i B, ‘ ; Y : 1

Mieote gava to MANKTpo COUNT / STOP yia mepikor) / 3 o°wan))

4 owan) AT PR 1avn po 1-39 T (MpaTr) TR DR 7IN)

HETPNoN ; ) "o»

4 DwAN) 772 71907 1AM 100 DR 130)
XPHZIMOIMOIONTAZ TO ENXOMATQMENO REWINDER KA
TO BASE-PLATE 2. EIhP) 2 12 TwY)
T600 ato PRESET 600 Kai ot Aettoupyia COUNT, NR MY 97w nIn By (5) M0 MYEARA (4) TWrnT 0p°n DX OXRN7
To evowpatwpévo rewinder MC-11 SLeUKOADVEL TNV AT

MpaTAT MAwY 1oy NP0 YW PR PR22/ MpaTnn 12 1 DR,

KATAPETPNON HEYAAUTEPWY TIOCOTNTWY ETIKETWY ‘
betenon Hey y i WINPT NTM? 217D 02T WO DR Y07

toroBetnote To DISTRI-COUNT ota 4 PIN oTnv mAdka

Baonc (EIK.5) (8) TI°m 9370 %23 Y PITI AWK TP2TAN DR WX PWINIY Y2
TO TIAKETO epxeTal e T TPOPOOOTIKO Kal yia TLg dVo - \ vy DJD wvw:im.
OULOKEVEG, amoBnNKeVLOTE TO TPOPOSOTIKO KATW Ao TO WM 73 0PN (7) *1507 MR 20 AT A,
KAaAuppa (2X.6) 3 5 N » 3

OTEPEWOTE TOV 06Ny EMAVATOALENG KAl XapTLol MC-11 : MpTA 20 AN M NP9 - WRAD TN - 4R ©J 7%
UE TG BIBEC 0TN BN 2901 DR 1T 7P M2 9y (1 2°wan) o°Xnn *Mnod 4-1 wanwn

YO W mpaTai

7 N2> Hy- Start / Stop.

WY, TN 9A00 223 HY MpaTan Hw wpiant 9o0nT 212 MY Pwonn
707 %593 YPY.

7095 Py 7% 95 ay-Start / Stop N0? 77790 YXI PWwINT

TipokaBoplopevn Aettovpyia: Teote To kKovpti EKKINHZH
/ 2TAYH yla va aklvnToToloeTE TNV epyacia kat
OLVOECTE TA PECQ OE £vay Kevo Tuprva anoppoenong
Aeltovpyla petpnong: Tueote To MANKTpo COUNT / STOP
yLa va apalpeceTe TNV epyactia Kal va cuVOECETE TA PECA
0E évav KEVO TIUPRAVA AoppoOPnong AINAY AR,
XPNOLOTIOWOTE TO TIOTEVGLOPETPO 0TO rewinder MC-11 7709 7Y IR w1 AwIn Mnd Mo0? N Py-Clear Mndm nR WP
yla va puBpiceTe TNV TaxUTNTA EAAPPWG LYNAGTEPN ATO NPT T,
Tnv Taxvtnta ano To DISTRI-COUNT yia va anoktrhoeTe
EVA OPIXTO PONO ETIKETAG

To TIAKETO £pxeTal pe T TPOPOOOTIKO Kal yia TG dVo
OUOKEVEC

4. 59932 MpaTin Mnd 100 — 717007 287 4 TYX
N9 Y 73om? 77 Sy 0000 IR IAXN2 PWIRT AINY RTN KIX
7-CLEAR w71 570 ¥1¥°2 8.

77095 Py yr-Start / Stop 775077 nNPMNAY

SYMBOYAEYTEITE TON AOPOISTH / METPHTH 7N93 Dy yrv-start / Stop M3 ¥ M1 N92R IR 777907 NUWR

TIATAOTE Kal KPATAOTE TaTtNpéVo To koupTl CLEAR oTo 501w
TIANKTPOAOYLO. HETA amod 2 SevTEPOAETITA 0TNV 066VN Ba
euPavioTel N OUVOALKN TTOOOTNTA epyacia

e d N ) Py S 5. 0021 P7V1R 2102 WY

yla va emavagepeTe To Totalizer oto undev, matnote
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037, "20PRT 22 €700 2¥n “wRD AT 23032 11 MC11,
MYI7A N3 MDY WOR?

727 MPp2 MmpaTa Hw .

5 o°wIn) 0027 YW 21977 4 HY W DX 23)

770217 DANKM 197 PO DR OPR L9917 1M Pwank 10 12 PO Y710 P
6 2wIN))

9910 X 1PN, MC11, 99022 203027 MyIRRA P 9737 272m).
7N93 9 YA WX 777N 2¥n-Start / Stop DX 12m v
P20 72097 (MpaTn) e,

7N95 Y yn ;- “mion” awn-Start / Stop 7°7A7 DR Nam ,awnb
aP°n 72092 (Mpa).

AN 39°0 ,MIPTAT NATATY (AWATRIVID) M 122 wHnwn
IWORY NI 2¥ PWINT M

mMpaTAn 22939 AP aown.

5199 772V DR MRY D057 2102 P27 OV VAR MpaTan 20N n7na
9777 JURYDY YO PATIW.

6. a1n npeTa:
7 N9 nX P y2-CLEAR Nnd %9 Jomi 223 9y ,nviw "nw Jwn?
79 7Y 71501W MPRTA.

777092 DR I IR ,09RY 7717 A1 DR 09X N1n 5v-CLEAR
YHYR 1T RXAIT P NNDI DY YA DY SN Twn’.

7. PN
DR DP9 IR 717 JORDDT DY D°INR 22T IR PAR 120X WK
DD1IDIR PIMIPR QY T WL IR ORI NO0N2 WAnwa? W, 1M

TWwInT PR,

7 N9 DY %Y ,1PWIana DX 723 9P p°>-FEED np7ia 0710 0
QPN WY WX WOR™ 717 UKD HW M0°O1 DX 2 PWon
QP17 DP9 M2 MM MDD WNAW Y T°0paR WO . PWwona DV,

HUNGARIAN

Egyedi cimkeszamlald, amely az elére beallitott
mennyiségl cimkét adagolja illetve a cimketekercsen
levd cimkek mennyiségét szamolja.

Fontos tudnivalok/Biztonsagi el6irasok

ez a termék egy cimkeszamlalé. kizarélag a megadott
méret6 és tomegli cimkék szamlalasara szolgal beltéri és
szaraz korllmények kozott

barmilyen, a normal hasznalatto eltérd beavatkozas esetén
ki kell huzni a csatlakozot a fali aljzatbdl

csak vizszintes fellleten hasznalhato

mUkodési hémeérséklet +2°C to 40°C

az érintésvédelmi szabalyok betartasa kotelezd

,easy cleaning” modban a gumihenger nyitott fedélappal
szabadon forog ami veszélyes lehet. hasznaljon
véddkeszty(t ha ilyen modon tisztitja a készuléket

ne hasznaljon éles eszkdzoket, szerszamokat a tisztitashoz

Elkezdeni

Elsé lépés: beflizés

vegye ki a cimketekercs hatarolét és a média vezetét (1&3)
nyissa fel a meghajto egység fedelét (7)

tegye be a cimketekercset a képen lathatd modon és tegye
vissza a cimketekercs hataroldt és a média vezetét (fig 3{
flzze be a cimkét ugy, hogy az kb. 1 cm-rel I6gjon tul a
szamlalon (fig 4)

zarja le a meghajto egység fedelét

Masodik lépés: kalibracio

allitsa be a média érzékel (4) pozicidjat az allitd gombbal
(5) a cimkék kozotti hézaghoz vagy

a horddzdanyagon levé fekete jelhez.

kapcsolja be a késztiléket a kalibralashoz

A Distri-Count pontosan a letép6 rudra helyezi az els6
cimkét. A készulék hasznalatra kész.

A meghajto fedelének kinyitasaval (7) a kalibracié Ujraindul

Preset Mode: elére meghatarozott mennyiségl cimke
adagoldsa

a kezel6 panelen a gombok segitségével (fig 1) dllitsa be a
kivant cimke mennyiségét és nyomja meg a START/STOP
gombot

a Distri-Count kiadja a beallitott cimkemennyiséget. Lefelé
huzva tépje le a letépd rudnal.

a Distri-Count visszaall az eredetileg beallitott mennyiségre.
Nyomja meg a START/STOP az

Ujrakezdéshez. Eltéré mennyiséghez nyomja meg a CLEAR
gombot és dllitsa be a kivant mennyiséget.

COUNT MODE: a tekercsen levé cimkemennyiség
megszamlalasa

A CLEAR gomb megnyomasaval vagy Uj kalibralas
inditasaval gydzédjon meg arrol, hogy a kijelzd 0000 érétket
mutat.

nyomja meg COUNT/STOP gombot a szamlal¢ inditasahoz
a szamlalo megallitdasahoz nyomja meg Ujra a COUNT/
STOP gombot

Az integralt felcsévélé és a munkalap hasznalata:

az integralt MC-11 felcsévélé mind PRESET mind pedig
COUNT tdzemmodban megkonnyiti

a munkat nagy mennyiségl cimke hasznalata esetén

LATVIAN

Unikalais etikeSu skaititajs, kas precizi skaitas no 1. etiketes
un uz noplésamas joslas uzrada pieprasito etikesu skaitu.
Ar izvéles taustin$ vadibas panelis un liels displejs, distri
-Count sniegs Jums pieprasito etikeSu skaitu vai skaits
iezimju roll pirms atrazosanai to.

SVARIGA INFORMACIJA / DROSIBAS NORADIJUMI

Sis produkts ir etikeSu skaititajs. To var izmantot, lai
saskaititu ieteicamo izméru un svara etiketes sausa telpa
pirms manipulacijam atvienojiet stravas vadu

izmantot tikai uz lidzenas virsmas

neatstajiet stravas kabeli eja

nodrosSina pietiekamu darba zonas apkartéjo
apgaismojumu, lai izvairitos no jebkada riska.

izmanto apkartéja temperatirano+2°Clidz40° C
Masinas pievienoSanai baroSanas avotam ir jaievéro
vietgjie un Eiropas tiesibu akti

Tpasa piesardziba tirisanas rezima, piek|iSana kustigajam
detalam var bat bistamal! leteicams valkat aizsargcimdus
tirsanai nelietojiet asus priekSmetus vai instrumentus, tie
var sabojat gumijas kopesanas veltni

Darba sakSana 5

1. SOLIS : MEDIJAS RITES IELOSANA

nonemiet apdrukajamo materialu un ce|veza celvedi (1. un
3

atveriet mehanisma parsegu (7)

ievietojiet apdrukajamo materialu ka paradits un ievietojiet
vadotnes atpakal 83. att.)

iellméjiet etiketes, l1dz tas ir aptuveni 1 cm attaluma no
DISTRI-COUNT (4. att.)

vélreiz aizveriet mehanisma parsegu (4. att.)

2. SOLIS : KALIBRESANA

pielagojiet sensora stavokli (4) ar regulésanas pogu (5),
lai tas varéetu noteikt jUsu etiketes un etiketes spraugu vai
melnu marké&jumu uz oderéjuma materiala

ieslédziet stravy, lai saktu etiketes lieluma kalibrésanu
DISTRI-COUNT pirmo uzlimi precizi uzliek uz TEAR-OFF-
BAR (8) un tagad ir gatava lietosanai

atvérsana un aizvérsana no mehanisma parsega (7) saks
jaunu kalibrésanas procesu

IEPRIE_Ké IESTATITS REZIMS: FIKSETA ETIKESU SKAITA
SKAITISANA

lzmantojiet 4 bulttaustinus (1.att.) vadibas paneli, lai ~ _
iestatitu vajadzigo etikesu skaitu, un nospiediet pogu SAKT
/ PARTIT

DISTRI-COUNT tagad uz TEAR-OFF-BAR uzrada prasito
etikeSu skaitu. Noplésot uz leju

DISTRI-COUNT skaititajs tiek atiestatits uz sakotngjo
pieprasito daudzumu jaunam darbam. Nospiediet START
/ STOP lai saktu no jauna. Ja nepiecieSams atskirigs
daudzums, nospiediet dzésanas pogu un ievadiet jauno
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vajadzigo etikeSu skaitu

SKAITISANAS REZIMS: ETIKESU SKAITISANA RULLI
parliecinieties, vai DISTRI-COUNT displejs ir ieslégts 0000,
nospiezot CLEAR pogu vai uzsakot jaunu kalibréSanu

Lai saktu skaitiSsanu, nospiediet pogu COUNT / STOP
vEIreiz nospiediet taustinu COUNT / STOR lai pauzétu /
skaititu

[ZMANTOJOT INTEGRETO PARTINEJU UN BASE-PLATE
gan PRESET, gan COUNT rezima, integrétais partingjs MC-
11 atvieglo lielaku etikeSu daudzumu uzskaiti

novietojiet DISTRI-COUNT uz 4 PINS uz pamatnes (5. att.)
komplekta ietilpst 1 barosanas avots abam iericém,
glabajiet barosanas avotu zem parsega (6. att.)
piestipriniet MC-11 partiSanas ierici un papira vadotni ar
skriivém uz pamatnes

ieprieks iestatits rezims: nospiediet taustinu START / STOP,
lai pauzetu darbu un piestiprinatu apdrukajamo materialu
tuksa uztversanas kodola

skaitiSanas rezims: nospiediet taustinu COUNT / STOP,

lai pauzétu darbu un piestiprinatu apdrukajamo materialu
tuksa uznemsSanas kodola

Izmantojiet MC-11 partingja potenciometru, lai iestatitu
atrumu, kas ir nedaudz lielaks par atrumu no DISTRI-
COUNT, lai iegdtu stingru etiketes rulli

komplekta ietilpst 1 barosanas avots abam iericem

KONSULTESANAS AR SUMMATORU / SKAITITAJU
nospiediet un turiet taustinu CLEAR uz tastatdras; péc 2
sekundéem displeja paradisies kop€jais darba daudzums
lai atiestatitu Totalizer atpaka| uz nulli, nospiediet un 2
sekundes turiet notiriSanas pogu un nospiediet bultinas
taustinu tiesi virs

UZTURESANA

kad uz kopésanas veltna vai citam piedzinas mehanisma
detalam ir uzkrajusies putekli vai limi, tiriSanai izmantojiet
bez puteklu parvilksanu / salvetes ar izopropilspirtu

értal tiriSanai: izsledziet, ieslegsanas laika nospiediet un
turiet padeves pogu; KopéSanas veltnis tagad griezas

ar atvertu vaku, tieSa pieeja rotgjosam detalam var bt
bistama, meés iesakam valkat drosibas cimdus

LITHUANIAN

Unikalus etikeciy skaitiklis, tiksliai skaiCiuojantis nuo
pirmosios etiketes ir pateikiantis reikalaujama etikeciy
skaiciy nupléSiamoje juostoje. Naudodamas programinj
klavisa valdymo skydeliu ir dideliu ekranu, , Distri -Count”
pateiks jums reikiama etikecCiy skaiciy arba suskaiciuos
etiketés ritinj pries jj atnaujindamas.

SVARBI INFORMACIJA / SAUGOS INSTRUKCIJA

Sis produktas yra etikeciy skaitiklis. Skirta tik
rekomenduojamy matmenu ir svorio etiketéms suskaiciuoti
sausoje patalpoje

prie$ pradedami manipuliuoti, atjunkite maitinimo laidg
naudoti tik ant lygaus pavirSiaus

nepalikite maitinimo laido koridoriuje

uztikrinkite pakankama aplinkos apSvietimg darbo zonoje,
kad iSvengtumeéte jokios rizikos.

naudojamas aplinkos temperattroje nuo +2 ° C iki 40 ° C
prijungdami masing prie maitinimo $altinio, privalote
atsizvelgti j vietos ir Europos jstatymus

Ypatingy atsargumo priemoniy valymo rezimu, acces
judanciy daliy, gali bti pavojinga! Rekomenduojama
muveti apsaugines pirstines

valymui nenaudokite astriy daikty ar jrankiy, nes jie gali
sugadinti guminj kopijavimo veleng

Darbo pradzia,
1T ZINGSNIS : ZINIASKLAIDOS ROLLO APKROVIMAS
nuimkite spausdinimo medziagos ritinio vadovg ir

laikmenos kelio vadova (1 ir 3)

atidarykite mechanizmo dangtj (7)

jdekite laikmenag, kaip rodoma, ir padekite kreipiklius atgal
(3 pav)

jdekite etiketes, kol jos bus mazdaug 1 cm atstumu nuo
DISTRI-COUNT (4 pav.)

dar kartg uzdarykite mechanizmo dangtj (4 pav.)

2 ZINGSNIS : KALIBRAVIMAS

sureguliuokite jutiklio padétj (4) reguliavimo rankenéle (5),
kad ji galety aptikti jusy etiketes ir etikeCiy tarpg ar juoda
7enklg ant jdéklo medZiagos

jjunkite maitinima, kad pradetumeéte etiketés dydzio
kalibravima

DISTRI-COUNT pirmagja etikete tiksliai pateikia ant TEAR-
OFF-BAR (8) ir dabar yra paruo$ta naudoti

atidarymas ir uzdarymas nuo mechanizmo dangtelio (7)
pradés naujg kalibravimo procesg

IS ANKSTO NUSTATYTAS REZIMAS: SUSKAICIUOJAMAS
FIKSUOTAS ETIKECIY SKAICIUS

valdymo pulto 4 rodykliy mygtukais (1 pav.) nustatykite
reikiamg etikecCiy skaiciy ir paspauskite mygtukg START /
STOP

DISTRI-COUNT dabar pateikia reikiamg etikeCiy skaiciy
TEAR-OFF-BAR. Asarojimas zemyn

DISTRI-COUNT skaitiklis atstato pradinj reikalaujama kiekj
naujam darbui. Norédami vél pradéti, paspauskite START
/ STOP mygtuka. Jei reikia kitokio kiekio, paspauskite
iSvalymo mygtuka ir jveskite nauja reikiama etikecCiy skaiciy

COUNT MODE: ETIKECIY SKAICIAVIMAS ANT RITINIO
jsitikinkite, kad DISTRI-COUNT ekranas jjungtas 0000,
paspausdami mygtukg CLEAR arba inicijuodami naujg
kalibravima

paspauskite mygtukg COUNT / STOR kad pradétumete
skaiciuoti

dar kartg paspauskite mygtukg COUNT / STOR, jei norite
pristabdyti / skaiciuoti

NAUDOJANT INTEGRUOTA PERVYNIOJIMA IR BAZE-
PLATE
tiek ,PRESET", tiek ,COUNT" rezimu, integruotas
pervyniojimo jrenginys MC-11 leidzia lengviau suskaiciuoti
didesnius etikeciy kiekius
Ejidéki’ge DISTRI-COUNT ant 4 PINS ant pagrindo plokstes
5 pav.
komplekte yra vienas abiejy prietaisy maitinimo Saltinis,
laikykite maitinimo Saltinj po dangteliu (6 pav.)
pritvirtinkite MC-11 pervyniojimo jrenginj ir popieriaus
vadovg varztais ant pagrindo
i$ anksto nustatytas rezimas: paspauskite mygtukg START
/ STOP, kad pastumtuméte uzduotj ir pritvirtintumeéte
spausdinimo medziagg prie tuscio priemimo Serdies
skaiCiavimo rezimas: paspauskite mygtukg COUNT / STOPR,
kad pastumtumete darbg ir pritvirtintumete laikmeng prie
tuscio priemimo Serdies
naudokite perjungiklio MC-11 potenciometrg, kad
nustatytumeéte greitj, kuris baty didesnis nei greitis i$
DISTRI-COUNT, kad gautumeéte grieztg etiketes ritinj
komplekte yra T maitinimo Saltinis abiem jrenginiams

KREIPKITES | SUMATORIUS / SKAITIKL]

paspauskite ir laikykite klaviSo klavisg CLEAR; po 2 sek.
ekrane pasirodys bendras uzduoties kiekis

Noredami atstatyti sumeriatoriy iki nulio, 2 sekundes
palaikykite nuspaude valymo mygtuka ir paspauskite
rodykles klavisg auksciau

PRIEZIURA

rade dulkes ar lipnig medziagg ant spausdinimo velenélio ar
kity varomojo mechanizmo daliy, valymui naudokite dulkiy
neturintj apmusala / audinj su izopropilo alkoholiu

lengvam valymui: isjunkite, jjungdami paspauskite ir
palaikykite padavimo mygtuka; drozliy volas dabar sukasi
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atviru dangciu, tiesioginé prieiga prie besisukanciy daliy
gali buti pavojinga, rekomenduojame devéti apsaugines
pirstines

NORWEGIAN

Unik etikett teller, teller ngyaktig fra den fgrste etiketten
og presenterer det gnskede antallet etiketter pa
avrivningsfeltet. Med et hurtigtast-kontrollpanel og stort
display vil Distri -Count presentere det gnskede antallet
etiketter eller telle etikettrullen for du legger den péa nytt.

VIKTIG INFORMASJON / SIKKERHETSINSTRUKSJONER
dette produktet er en etiketteller. Det skal bare brukes til

a telle etiketter med anbefalte dimensjoner og vekt i et
innendgrs, tert miljg

koble fra strgmledningen f@r manipulering

bruk bare péa en flat overflate

Ikke la strgmkabelen ligge i en gang

sikre tilstrekkelig omgivelseslys for arbeidsomradet for &
unnga risiko.

brukes i omgivelsestemperaturer mellom+2 °Cog 40 °C
tilkobling av maskinen til stramkilden ma respektere lokale
0g europeiske lovgivninger

spesiell forsiktighet i rengjgringsmodus, tilgang til
bevegelige deler kan veere farlig! A bruke vernehansker
anbefales

Ikke bruk skarpe gjenstander eller verktgy for & rengjgre, de
kan skade gummiplaten

Starter

TRINN 1: LAST MEDIEROLLEN

fiern medierullguiden og medieveiledningen (1 og 3)

apne mekanismedekselet (7)

laste mediet som vist og sett faringene tilbake (fig.3)

legg etikettene til de er rundt 1 cm ut av DISTRI-TELLET (fig.
4

lukk mekanismedekselet igjen (fig.4)

TRINN 2: KALLIBRERING

juster sensorposisjonen (4) med justeringsknappen (5)

slik at den er i stand til & oppdage etikettene dine og
etikettgapet eller et svartmerke pa foringsmaterialet

sld pa stremmen for & starte kalibrering av etikettstgrrelsen
DISTRI-COUNT presenterer den fgrste etiketten presis pa
TEAR -OFF-BAR (8) og er na klar til bruk

apning og lukking av mekanismen dekselet (7) vil initiere en
ny Kalibrering prosess

FORHANDSINNSTILT MODE: TELLER FAST ANTALL
ETIKETTER

bruk de 4 pilknappene (fig. 1) pa kontrollpanelet for & stille
inn gnsket antall etiketter og trykk pd START / STOPP-
knappen

DISTRI-TELLET presenterer na det forespurte antallet
etiketter pd TEAR-OFF-BAR. Riv av

telleren DISTRI-COUNT tilbakestilles til det opprinnelige
forespurte antallet for en ny jobb. Trykk START / STOP for &
starte pa nytt. Ved en annen mengde er ngdvendig, skyver
deE klare knappen og skriv inn det nye ngdvendige antall
etiketter

COUNT MODE: TELLE ETIKETTER PA RULL

Forsikre deg om at DISTRI-COUNT-skjermen er pa

0000 ved & trykke pa CLEAR-knappen eller starte en ny
samtalevibrering

trykk p& COUNT / STOP-knappen for & begynne 4 telle
Trykk pd COUNT / STOP-knappen igjen for & tsmme / telle

VED HJELP AV DEN INTEGRERTE SPOLEREN OG BASE-
PLATE

bade i PRESET som i COUNT-modus, gjgr den integrerte
spoleren MC-11 det enklere & telle stgrre mengder etiketter
Plasser DISTRI-TELLET pa de 4 PIN-kodene pa grunnplaten

(fig. 5)

pakken leveres med 1 strgmforsyning for begge enhetene,
lagre strgmforsyningen under dekselet (fig. 6

fest MC-11 spoleren og papirfgreren med skruene pd basen
forhandsinnstilt modus: Trykk pa START / STOPP-knappen
for & stille jobben og knytte mediet til en tom opptakskjerne
tellemodus: trykk pa COUNT / STOP-knappen for 3 stille
jobben og anbring mediet til en tom opptakskjerne

Bruk potensiometeret p& MC-11 spoleren for a stille inn
hastigheten litt hgyere enn hastigheten fra DISTRI-COUNT
for & fa en tett etikettrulle

pakken leveres med 1 strgmforsyning for begge enhetene

KONSULTERE TOTALISATOREN / TELLEREN

trykk og hold CLEAR-knappen pé tastaturet; etter 2 sek vil
displayet vise det totale jobbmengde

for & tilbakestille Totalizeren tilbake til null, trykk og hold
inne tgmknappen i 2 sekunder og trykk piltasten rett over

VEDLIKEHOLD

nar du finner en oppbygning av stgv eller klebemateriale pa
tallerkenrullen eller andre deler av drivmekanismen, bruk en
stgvfri sveipe / vev med isopropylalkohol for & rengjgre

for enkel rengjgring: sld av, trykk og hold pd mateknappen
mens du slar pad maskinen. tallerkenrull svinger nd med
dpent deksel, direkte tilgang til roterende deler kan veere
farlig, vi anbefaler & bruke vernehansker

POLISH

Unikalny licznik etykiet, precyzyjnie liczacy od 1. etykiety i
prezentujacy zadanag liczbe etykiet na odrywanym pasku. Z
panelem sterowania z klawiszami programowymi i duzym
wyswietlaczem, Distri -Count wyswietli zgdang liczbe
etykiet lub policzy rolke etykiet przed jej uzupetnieniem.

WAZNE INFORMACJE / INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
ten produkt jest licznikiem etykiet. Mozna go uzywac tylko
do liczenia etykiet o zalecanych wymiarach i wadze w
zamknietym, suchym otoczeniu

odtgczy¢ przewdd zasilajgcy przed manipulacja

uzywac tylko na ptaskiej powierzchni

nie pozostawiaj kabla zasilajgcego w przejsciu

zapewnic¢ wystarczajgce oswietlenie otoczenia w miejscu
pracy, aby unikng¢ ryzyka.

stosowany w temperaturach otoczeniaod+2°Cdo40°C
podtaczenie urzadzenia do zZrodta zasilania musi by¢
zgodne z lokalnymi i europejskimi przepisami

specjalna ostroznosc w trybie czyszczenia, dostep do
ruchomych czesci moze byc¢ niebezpieczny! Zalecane
noszenie rekawic ochronnych

do czyszczenia nie uzywaj ostrych przedmiotow ani
narzedzi, moga one uszkodzi¢ gumowy watek dociskowy

Pierwsze kroki

KROK 1: tADOWANIE ROLKI MEDIALNEJ

wyjmij prowadnice rolki nosnika i prowadnice sciezki
nosnika (11 3)

otworz pokrywe mechanizmu (7)

zataduj media zgodnie z wyswietleniem i wtoz prowadnice
z powrotem (RYS. 3)

taduj etykiety, az znajda sie okoto 1 cm od DISTRI-COUNT
(RYS. 4)

zamknij ponownie pokrywe mechanizmu (RYS. 4)

KROK 2: KALIBRACJA

wyreguluj pozycje czujnika (4) za pomoca pokretta
regulacyjnego (5), aby byt w stanie wykry¢ twoje etykiety

i odstep miedzy etykietami lub czarny znak na materiale
wktadki

wigcz zasilanie, aby rozpocza¢ kalibracje rozmiaru etykiety
DISTRI-COUNT przedstawia pierwszg etykiete doktadnie na
TEAR-OFF-BAR (8) i jest teraz gotowy do uzycia

otwarcie i zamkniecie z pokrywy mechanizmu (7) zainicjuje
nowy proces kalibracji
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PRESET MODE: ZLICZANIE STALEJ LICZBY ETYKIET

za pomoca 4 przyciskow strzatek (RYS. 1) na panelu
sterowania ustaw wymagana liczbe etykiet i nacisnij
przycisk START / STOP

DISTRI-COUNT przedstawia teraz zgdana liczbe etykiet na
TEAR-OFF-BAR. Oderwanie w dot

licznik DISTRI-COUNT resetuje sie do poczgtkowej zgdanej
ilosci dla nowego zadania. Nacisnij przycisk START / STOP,
aby rozpoczgc¢ ponownie. Jesli wymagana jest inna ilos¢,
nacisnij przycisk kasowania i wprowadz nowg wymagang
liczbe etykiet

TRYB LICZENIA: LICZENIE ETYKIET NA ROLCE

upewnij sie, ze wyswietlacz DISTRI-COUNT jest ustawiony
na 0000, naciskajac przycisk CLEAR lub inicjujgc nowa
kalibracje

nacisnij przycisk COUNT / STOPR, aby rozpocza¢ odliczanie
na<|:is’nij ponownie przycisk COUNT / STOR, aby wstrzymac
/ zliczy¢

ZA POMOCA ZINTEGROWANEGO PRZEWIJANIA I PLYTY
BAZOWEJ

zarowno w trybie PRESET, jak i w trybie COUNT,
zintegrowana nawijarka MC-11 utatwia liczenie wiekszych
ilosci etykiet

umies$¢ DISTRI-COUNT na 4 PINY na ptycie podstawy (RYS.
5

pakiet zawiera 1 zasilacz dla obu urzgdzen, przechowuj
zasilacz pod pokrywa (RYS. 6)

zamocuj nawijarke MC-11 i prowadnice papieru za pomoca
srub na podstawie

Tryb ustawien wstepnych: nacisnij przycisk START / STOR,
aby wstrzymac zadanie i przymocowac nosnik do pustego
rdzenia odbiorczego

tryb zliczania: nacisnij przycisk COUNT / STOP, aby
wstrzymac zadanie i dotgczy¢ nosnik do pustego rdzenia
odbiorczego

uzyj potencjometru na przewijarce MC-11, aby ustawi¢
predkosc¢ nieco wyzszg niz predkosc z DISTRI-COUNT w
celu uzyskania ciasnego zwoju etykiety

pakiet zawiera 1 zasilacz dla obu urzadzen

SPRAWDZANIE LICZNIKA / LICZNIKA

nacisnij i przytrzymaj przycisk CLEAR na klawiaturze; po 2
sekundach wyswietlacz pokaze catkowitg liczbe zadan
aby zresetowac Totalizer z powrotem do zera, nacisnij i
przytrzymaj przycisk usuwania przez 2 sekundy i nacisnij
klawisz strzatki tuz powyzej

KONSERWACJA

w przypadku nagromadzenia sie kurzu lub kleju na

watku dociskowym lub innych czesciach mechanizmu
napedowego, uzyj bezpytowej szmatki / chusteczki z
alkoholem izopropylowym do czyszczenia

dla fatwego czyszczenia: wytacz zasilanie, nacisnij i
przytrzymaj przycisk podawania podczas wigczania;
watek dociskowy obraca sie teraz z otwartg pokrywa,
bezposredni dostep do obracajgcych sie czesci moze byc
niebezpieczny, zalecamy noszenie rekawic ochronnych

PORTUGUESE

Contador de etiquetas exclusivo, contando com precisdo
desde a 12 etiqueta e apresentando o numero solicitado de
etiquetas na barra de corte. Com um painel de controle de
teclas programaveis e uma display grande, o Distri- Count
apresentara o numero solicitado de etiquetas ou contara o
rolo de etiquetas antes de reabastecé-lo.

INFORMAGCOES IMPORTANTES / INSTRUCOES DE
SEGURANCA

Este produto € um contador de etiquetas. Deve ser usado
apenas para contar etiquetas das dimensdes e peso
recomendados num ambiente interno e seco

Desligue o cabo de alimentagéo antes da utilizagao

Utilize unicamente numa superficie plana

ndo deixe o cabo de alimentagdo num local de passagem
garantir luz ambiente suficiente da area de trabalho para
evitar qualquer risco.

usado em temperaturas ambientes entre +2°Ce 40° C

a ligagdo da maquina a fonte de alimentagdo deve respeitar
as legislagdes locais e européias

cuidado especial durante a manutengéo e limpeza, o
acesso a pegas moveis pode ser perigoso! Recomenda-se
o uso de luvas de seguranga

ndo use objetos pontiagudos ou ferramentas para limpar,
eles podem danificar o rolo de impressao de borracha

Comegando )

PASSO 1: CARREGANDO O ROLO DA MIDIA

remova a guia do rolo de midia e a guia do caminho da
midia (1 e 3)

abra a tampa do mecanismo (7)

(carreg)ue a midia conforme exibido e recoloque as guias
FIG.3

carregue as etiquetas até que estejam a cerca de 1 cm da
DISTRI-COUNT (FIG.4)

feche a tampa do mecanismo novamente (FIG.4)

PASSO 2: CALIBRACAO

ajuste a posigdo do sensor (4) com o bot&o de ajuste (5)
para poder detectar suas etiquetas e o0 espago entre elas
ou uma marca preta no material do revestimento

ligue a alimentagdo para iniciar a calibragao do tamanho da
etiqueta

0 DISTRI-COUNT apresenta o primeiro rétulo precisamente
na barra de destaque (8) e assim esta pronto para uso
abrir e fechar da tampa do mecanismo (7) iniciaréd um novo
processo de calibragao

MODO PREDEFINIDO: CONTANDO NUMERO FIXO DE
ETIQUETAS

use os 4 botdes de seta (FIG.1) no painel de controle para
definir o nimero necessario de etiquetas e pressione o
botdo START / STOP

o DISTRI-COUNT agora apresenta o numero solicitado de
etiquetas na TEAR-OFF-BAR. Rasgando para baixo

o contador DISTRI-COUNT redefine a quantidade solicitada
inicial para um novo trabalho. Pressione START / STOP
para iniciar novamente. Caso seja necessaria uma
quantidade diferente, pressione o bot&o Limpar e insira o
novo ndmero necessario de etiquetas.

MODO DE CONTAGEM: CONTAGEM DE ETIQUETAS EM
ROLO

verifique se o visor DISTRI-COUNT esta no 0000
pressionando o botao CLEAR ou iniciando uma nova
calibragao

pressione o botdo COUNT / STOP para comegar a contar
pressione o botdo COUNT / STOP novamente para pausar
/ contar

USANDO O REBOBINADOR INTEGRADO E O PLATE BASE

tanto no modo PRESET quanto no modo COUNT, o
rebobinador integrado MC-11 facilita a contagem de
grandes quantidades de etiquetas

((:oloqt;e a DISTRI-COUNT nos 4 PINS da placa de base
FIG.5

pacote fornecido com 1 fonte de alimentag&o para os dois
?ispos)itivos, armazene a fonte de alimentagao sob a tampa
FIG.6

fixe o rebobinador MC-11 e a Guia do papel com os
parafusos na base

modo predefinido: pressione o botéo INICIAR / PARAR
para pausar o trabalho e conectar a midia a um nucleo de
recolhimento vazio

modo de contagem: pressione o botdo COUNT / STOP
para pausar o trabalho e conectar a midia a um nucleo de
rebobinagem vazio

use o potenciémetro no rebobinador MC-11 para definir
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a velocidade um pouco mais alta que a velocidade do
DISTRI-COUNT para obter um rolo de etiquetas apertado

CONSULTANDO O TOTALIZADOR / CONTADOR

pressione e mantenha pressionado o botdo CLEAR no
teclado; apds 2 segundos, o visor exibira a quantidade total
de trabalhos

para redefinir o Totalizador de volta a zero, pressione e
segure o botdo Limpar por 2 segundos e pressione a tecla
de seta logo acima

MANUTENCAO

Quando encontrar po ou residuos de adesivo no rolo

de impresséo ou em outras partes do mecanismo de
acionamento, use um pano / tecido sem p6 com alcool
isopropilico para limpar

para facilitar a limpeza: desligue, pressione e segure o
botéo de alimentagéo enquanto liga; o rolo agora gira com
a tampa aberta, o0 acesso direto as pegas rotativas pode
ser perigoso, recomendamos o uso de luvas de seguranga

ROMANIAN

Contor de etichete unic, care conteaza precis din prima
eticheta si prezintd numarul de etichete solicitate pe bara
de rupere. Cu un panou de control softkey si un afisaj mare,
Distri- Count va va prezenta numarul de etichete solicitate
sau va va conta rola de etichete inainte de a-I reporni.

INFORMATII IMPORTANTE / INSTRUCTIUNI DE
SIGURANTA

acest produs este un contor de etichete. Este utilizat numai
pentru numararea etichetelor cu dimensiunile si greutatea
recomandate intr-un mediu interior si uscat

deconectati cablul de alimentare inainte de manipulare
folositi numai pe o suprafata plana

nu ldsati cablul de alimentare intr-un pasaj

asigurati o lumina ambientald suficientd a zonei de lucru
pentru a evita orice risc.

utilizat la temperaturi ambiante intre +2° Csi 40 ° C
conectarea masinii la sursa de alimentare trebuie sa
respecte legislatiile locale si europene

precautie speciala in modul de curatare, accesul la piese
mobile poate fi periculos! Se recomanda purtarea de
manusi de siguranta

nu folositi obiecte sau instrumente ascutite pentru curatare,
ele pot deteriora rola de cauciuc

Notiuni de baza

PASUL 1: INCARCAREA ROLULUI MEDIA

indepartati ghidul de rulare media si ghidul de cale (1 si 3)
deschideti capacul mecanismului (7)

T(ncérc)at,i suportul asa cum este afisat si repuneti ghidajele
FIG.3

incarcati etichetele pana la aproximativ 1 cm din DISTRI-
COUNT (FIG.4)

inchideti din nou capacul mecanismului (FIG.4)

PASUL 2: CALIBRARE

reglati pozitia senzorului (4) cu ajutorul butonului de reglare
(5), astfel incat sa poata detecta etichetele si decalajul
etichetei sau un marcaj negru pe materialul captuselii
porniti puterea pentru a incepe calibrarea dimensiunii
etichetelor

DISTRI-COUNT prezinta prima eticheta in mod precis pe
TEAR -OFF-BAR (8) si este acum gata de utilizare
deschiderea siinchiderea de la capacul mecanismului (7)
vor initia un nou proces de calibrare

MODUL PRESETAT: NUMARAREA UNUI NUMAR FIX DE
ETICHETE

folositi cele 4 butoane sageata (FIG.1) de pe panoul de
control pentru a seta numarul necesar de etichete si
apasati butonul START / STOP

DISTRI-COUNT prezinta acum numarul solicitat de etichete
in TEAR-OFF-BAR. Reducerea in jos

contorul DISTRI-COUNT se reseteaza la cantitatea initiala
solicitata pentru o noua lucrare. Apasati START / STOP
pentru a incepe din nou. In cazul in care este necesara o
cantitate diferitd, apasati butonul de stergere si introduceti
noul numar necesar de etichete

MODUL COUNT: NUMARAREA ETICHETELOR PE ROLA
asigurati-va ca afisarea DISTRI-COUNT este pe 0000,
apasand butonul CLEAR sau initierea unei noi callibrari
apdsati butonul COUNT / STOP pentru a incepe numadrarea
apasati din nou butonul COUNT / STOP pentru pauza /
numarare

FOLOSIND REBOBINARUL INTEGRAT SI PLACA DE BAZA

atat in modul PRESET, céat si in modul COUNT, rebobinarea

integratda MC-11 usureaza numadrarea cantitatilor mai mari

de etichete

asezati DISTRI-COUNT pe cele 4 PIN-uri de pe placa de

baza (FIG.5)

pachetul este livrat cu 1 sursa de alimentare pentru ambele

dispozitive, stocati sursa de alimentare sub capac (FIG.6)

gxa‘gi rebutul MC-11 si Ghidul hartiei cu suruburile de pe
aza

modul presetat: apasati butonul START / STOP pentru a

opri lucrarea si atasati suportul la un nucleu de preluare gol

modul numadrare: apasati butonul COUNT / STOP pentru a

opri lucrarea si atasati suportul la un nucleu de preluare gol

Folositi potentiometrul de pe rebobinarul MC-11 pentru

a seta viteza putin mai mare decét viteza de la DISTRI-

COUNT pentru a obtine o rola de eticheta stransa

pachetul vine cu 1 sursa de alimentare pentru ambele

dispozitive

CONSULTAREA TOTALIZATORULUI / CONTORULUI
apasati si tineti apasat butonul CLEAR de pe tastaturg;
dupa 2 sec, afisajul va afisa cantitatea totala de lucrdri
pentru a reseta totalizatorul inapoi la zero, apdsati si
mentineti apasat butonul de stergere timp de 2 secunde si
apasati tasta sdgeata chiar deasupra

INTRETINERE

atunci cand gasiti o cantitate de praf sau material adeziv
pe role de platou sau alte parti ale mecanismului de
conducere, folositi un alunecare / tesut fara praf cu alcool
izopropilic pentru a curata

pentru o curdtare usoara: opriti, apasati si mentineti apasat
butonul de alimentare in timpul pornirii; role cu platou se
intoarce acum cu capacul deschis, accesul direct la piese
rotative poate fi periculos, va recomandam sa purtati
manusi de siguranta

RUSSIAN

Distr-Count — 39TO YHMKaNbHbI CHETUMNK STUKETOK,
o6ecneynBaroLLMin Bblgady TOYHOMO, NpeaBapuTebHO
3a1aHHOr O, KONMMYECTBA STUKETOK Ha OTPbIBHYHO M1aHKY
ycTporncTea. Distri-Count uMeeT naHenb yrnpasfeHns ¢
60MbLIMM ANCNIEEM U KBA3W-CEHCOPHBIMU KHOMKaMMW.
3TO YyCTPONCTBO MMEET BO3MOXHOCTb OTCUMTATb HY>XXHOE
BaM KOMMMYECTBO STUKETOK WM NMPOU3BECTU MNOSHbIN
nepecyeT 3TUKETOK B MMEIOLLEMCS PYJIOHE, MPEXAE YeM
Bbl MPUCTYNUTE K AalbHENLLIEMY MCMONBb30BaHNIO 3TUX
STUKETOK.

BAXKHAA NHOOPMALIMA / MHCTPYKUMW MO
BE3OMACHOMY NCMOJIb30BAHNIO

3T0 YCTPOMCTBO SABNAETCHA CHETYMKOM STUKETOK. OHO
[O/MKHO MCMONBb30BAaTbCA TObKO B CyXOM MOMELLEHNN
AN nofcyeTa STUKETOK B Npefenax peKOMeHA0BaHHOro
pasmepa.

Mepep nepemelleHremM yCTpoOCTBa clieyeT OTKIIIOUUTb
LWHYP NUTaHWA.

YCcTaHaBNMBaTb YCTPOMNCTBO HEOOXOAMMO TONbKO Ha
MIOCKOV MOBEPXHOCTU.

He nossonaite nepcoHany HacTynaTb Ha Kabenb
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9M1EKTPONUTAHNS.
[ns n3bexkaHnsa BCEBO3MOXHbIX PUCKOB BO3HUKHOBEHWS
TpaBM creflyeT o6ecrneynTb 0CTaTOYHOE OCBeLLEHNEe
paboyelt 30Hbl BOKPYr YCTPONCTBA.

3TO YyCTPONCTBO MOXKHO MPUMEHHATL TOIbKO NpU
TemnepaTtype okpy»karowero Bosgyxa ot +2 °C go 40 ° C
Cnoco6 NoAKAtYEHMS 3TOro Npnéopa K MCTOUYHMKY
NUTaHWA JOHKEH COOTBETCTBOBATbL BCEM TPebOoBaHUSAM

M HOPMaM MECTHOIrO 3aKOHOAATENbCTBA U TEXHNYECKMX
pernameHTOoB.

CneflyeT NposiBNSTb 0CO6YHO OCTOPOXHOCTb BO BPEMS
NpOBeAEHNSI OYNCTKM YCTPOCTBA, MPUKOCHOBEHME

K ABVKYLLIMMCSI HaCTAM MOXET ObITb onacHbIM!
PekomeHayeTcs HafieBaTb 3alMTHbIE NepYaTKu.
3anpeLeHo MCnofib30BaTb OCTPble NPeAMETbI UK
MHCTPYMEHTbI BO BPEMSI OUUCTKM Y3/10B 1 arperatos
YCTPOWCTBA, MOCKOJTbKY OHM MOTYT MOBPEANTb MPUBOAHOMN
PEe3NHOBbLIN Bannk

Hauano paboTbl

LLIAT 1: BAIPY3KA PYJTOHA 3TUKETOK
CHUMUTe orpaHnumTeNb pynoHa aTukeTok (1) 1
orpaHunYuTeNb TpakTa ABMKeHUs HocuTensa (3).
OTKpOWTE KPbILLKY noaatoLlero mMexaHmama (7
3arpysuTe aTUKETKK, Kak MoKasaHo Ha puUcyHKe 3, 1
yCTaHOBMTE OrpaHn4nTEN 06paTHO.

MNpOTSAHUTE STUKETKM TaK, YTOObI OHW BbIXOAMIM 33
ng)euenm yCTpOWVCTBa NPUMEPHO Ha 1 cM (CMOTpWTE puC.
4

CHOBa 3aKpoWiTe KpbILLKY NofdatoLlero MexaHmama (cm.

puc. 4) y

WAT 2: KAJIMBPOBKA YCTPOVCTBA

OTperynnpyiTe NnosnoxeHue aaTunka (4) ¢ NOMOLLbH
pEerynupoBOYHOM pyykm (5), TaK, 4ToObl OH MOT
06HaPYXXWUTb 3TVUKETKM 1 3a30p Mex Ay aTUKeTKamu (Mnu
YepHYH METKY Ha MaTepuane NoaNoXKuM)

BktoumTe NTaHue, YTobbl HavaTb KannMOpOBKY pasMepa
STUKETKM

DISTRI-COUNT nogacT nepByto 3TUKETKY TOYHO Ha
OTPbIBHYO NnaHKy (aHrn.: TEAR -OFF-BAR) (8) 1 nepeiiaeT
B PEXXMM FOTOBHOCTM K MCMOMb30BaHWIO.

JTto60oe OTKpbIBaHWE 1 3aKpblBaHUE KPbILKM NOAALOLLETO
MexaHunama (7) HULMUPYET HOBbI MPOLIECC KanMbpoBKM
YyCTpOMCTBA

MPEYCTAHOBOYHbIV PEXXM: MOACYET
OUKCNPOBAHHOTI O KOJTMYECTBA OTUKETOK
MCnonbayiTe 4 KHOMKM co cTpenkamu (cm. puc.1) Ha
naHenn ynpaeeHus, YTobbl yCTaHOBUTb, HEOOXOAMMOE
N9 BblAa4y, KOTMYECTBO 3TUKETOK U HAXMUTE KHOMKY
START / STOP.

DISTRI-COUNT BblAacT ykazaHHOe BaMu KONMHYECTBO
STUKETOK Ha OTPbIBHYHO MIACTUHY. TUKETKN CneayeT
OTPbIBaTb PE3KUM [ABMKEHWEM BHU3.

Nocrne BbINOMHEHNS 3a4aHMA CHETUMK YCTPOWCTBA
cbpacbliBaeTcs [0 Ha4anbHOro BbIGPAHHOMO KOMYECTBa
ONA BbINOMHEHUS HOBOrO 3adanHna. Haxxmute START

/ STOP, 4TO6bI CHOBa NMPOW3BECTU BblAady yKa3aHHOro
KOMMYecTBa aTUKETOK. Ecnv TpebyeTca ykasaTb Apyroe
KOMMYECTBO 9TMKETOK, HaxkMuTe kKHonky CLEAR (ouncTka
JlaHHbIX) 1 BBEAWTE HOBOE, HEOGXOANMOE /15 Bblaaun,
KONMYECTBO STUKETOK.

PEXXM MEPECHETA: MOACHET STUKETOK HA PYJIOHE
Y6enutech, 4to Ha ancnnee DISTRI-COUNT ykasaHo
3Ha4veHne «0000», eCnn HEOOXOANMMO — HaXKMMUTE KHOMKY
CLEAR wnu 3anycTuTe KanvopoBKy.

HaxxmuTe kHonky COUNT / STOP, 4To6bl Ha4aTb NepecyeT.
CHoBa HaxkmuTte kHonky COUNT / STOP ans
MPUYOCTaHOBKW /NMPOLOIIKEHNSA NepecyeTa.

MICMOb30BAHME HAMOTHYMKA 1 ONOPHOW MANTHI
Kak B npefycTaHOBOYHOM PEXUME, Tak U B pexnme

nepecyeTa peKOMeHAYETCA NCMO/Ib30BaTh MOAKIFOHYEHHDIN
HaMOT4YMK MC-11. 3TO MOXeT 6bITb OCOHEHHO NONE3HO
npu Bblaade 60/bLIEr0 KOMMYECTBA 3TUKETOK.
YctanosuTe DISTRI-COUNT Ha 4 WTbipsa Ha ONOpHOM
nnute (cm. puc.5)

B komnnekTe naet oavH 6,10K NUTaHNSA A5 060mX
YCTPOWCTB, 610K MUTaHNSA XPaHUTE MOJ KPbILWKOW (CM. puc.
6

3akpenute HaMoT4MK MC-11 1 HanpaBAstoLLyto Gymaru
(APG) BMHTaMK Ha OMOpPHOW NAnTe.

B npefyCTaHOBOYHOM peXXMME HaXKMUTE KHOMKY

START / STOP, 4To6bl MPUOCTAHOBUTL BblAadyy, 1 3aTem
NPUKPENNTE BbIAAHHbIN Kpan 3TUKETOK K MyCTOM Mib3e
Ha HaMOT4MKe.

B pexxume nepecyeta: Haxxmute kHornky COUNT / STOP,
YTOObI MPUOCTAHOBWTL Bblayy 1 3aTeM MpUKpenuTe
BblaHHbI Kpa 9TUKETOK K MyCTON M'M/ib3e Ha HAMOTYMKE.
[ns nony4eHns NAOTHOro py/IoHa C 3TUKETKaMM
MCNonb3ayiTe NOTEHLUMOMETP Ha HaMoTuYnke MC-11, UTobb!
YCTaHOBMWTb CKOPOCTb HAMOTKM, HEMHOIO MPEBbILLIAOLLYIO
CKOPOCTb BblAayn aTnkeTok 13 DISTRI-COUNT.

MPOBEPKA JAHHbBIX CYMMATOPA / CHETHNKA

[ns oTobpaxeHus Ha Ancnee obLIEro KONMYecTBa
BblJAHHbIX 3TUKETOK - HAXXMUTE U yAEPXKMBANTE KHOMKY
CLEAR Ha knaBwuaTtype 6onee 2 cekyHa.

[nsi TOro, 4To 6bl COPOCUTbL CUETUMK OBLLEMO KONMMYECTBa
B «0» - OHOBPEMEHHO HaXXMUTE 1 yAep>KMBaNTE KHOMKY
04MUCTKM AaHHbIX CLEAR 1 KHOMKY CO cTpenkamy,
PaCMOMIOXKEHHYIO HEMOCPEACTBEHHO Ha KHomnKom CLEAR,
B TEYEHWE 2 CEeKYHA.

OBCITY>XNBAHNE

[ns ynanenvsa nbiiv v 4acTul, Knea 3 MexaHnsma nofavdu
YCTPOWCTBA, NPOTMPanTe PE3NHOBLIN BannK 1 Apyrue
y3/1bl MexaHn3ma nogadu 6e3BopcoBbIMM candeTkamu,
CMOYEHHbIMY N30MPOMUIOBbIM CIIMPTOM.

[ns obneryeHnst O4NCTKN: BbIKNOYMTE MUTAHME, HaXKMUTE
1 yAepKnBainTe Ha)aTol KHomnky nogaqn (FEED) Bo
BpPeMS BKIIIOYEHWS MUTAHWS; NOAAROLLNA PONvK ByaeT
NOBOPaYMBAETCA C OTKPbITOM KPbILWKOW. YUYTUTE, YTO
NPAMON JOCTYN K BpaLLatoWLmMMcs AeTansiMm MOXeT

6bITb ONaCHbIM, Mbl PEKOMeHyeM HafleBaTb 3allUTHble
nepYaTKu.

SERBIAN

JeanHcTBEHW 6pojay HanenHuua, NpeLUmsHo 6pojatse

OA NpBe HanenHuue 1 NpefcTaB/barbe TpaXeHor 6poja
HanenHvLa Ha Tpaum 3a oaeajarbe. Ca KOHTPOJTHOM
TabnoMm 1 Benvkum ekpaHoM, ,DISTRI-COUNT" he Bam
NpeAcTaBUTM TPpaXKeHW 6poj HanenHuua nan NpedpojaTi
HanenHuLEe Ha POSHM MPe Hero LWTO je MOHOBO MNOCTaBMUTE.
BAXHE MHOOPMAUWNJE / CUTYPHOCHE YTYTE

OBaj Npon3Bo[ je 6pojay eTukeTa. KopncTu ce camo 3a
6pojarbe HanenHULa NPenopyYeHnX AMMEH3Mja N TeXXUHe y
3aTBOPEHOM, CYBOM OKPYXKeHsY

UCKIbYyYMTe Kabn 3a Hanajare npe MaHunynauuje
KOPWCTUTMN CaMO Ha paBHOj MOBPLUMHN

He oCTaBsbajTe Kabn 3a Hanajarbe Ha Nponasy

ocurypajte I0BO/bHO aMbujeHTanHe CBET/IOCTH pajHe
MOBPLUMHE KaKo 61UcTe n3bernm 6uno Kakas pUsmK.
KOPWCTM Ce Ha COBHOj TemnepaTypu namehy +2 °Cin 40 °

O

NpUKIbyYere MalllMHe Ha M3BOp Hamajarba Mopa
MOLUTOBATU JIOKaJTHE 1 €BPOMCKE 3aKOHe

nocebaH onpes y pexxuMy Ynihersa, NpUCTyn NOKPETHUM
flenoB1Ma Moxke 61TK onacaH! [Npenopyyyje ce Hollere
3alUTUTHUX pyKasmLa

He KOPUCTUTE OLUTPE NpeaMeTe uiu anaTte 3a yuherse,
MOTY OLUTETUTU NYMEHU Basbak

[NoveTak

KOPAK 1: TOCTABJbAHLE POJTHE MEANJA

(yKHOH)MTe BONWLY ponHe Meauja v BoQuLy nyTaree Meauja
Tn3

OTBOPUTE Nokonal MexaHuama (7)
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NOCTaBUTE POJIHY Kao LUTO je MP1Ka3aHo 1 BpatuTe
Bohuue Hasap (C/TMKA 3)

ncoTaBuTe HanemHuLe AoK He 6yay oko T um oa ,DISTRI-
COUNT" (CNTNKA 4)

MOHOBO 3aTBOPUTE Nokonal MexaHuama (C/INKA 4)

KOPAK 2: KAIITMBPALINJA

nogecwTe nosoxaj ceHsopa (4) nomohy ayrmeTa 3a
nofelliaBarse (5) Tako Aa MOyKe NpernosHaTh HanenHue
1 pasamak namehy HanenHuua (GAP) nnm UpHy Mapkep Ha
HocehewM crnojy

YK/byUMTE Hamnajarbe 3a NoYveTak kanmbépaunje BennymnHe
HanenHuue

,DISTRI-COUNT" npBYy eT1KeTy NocTaB/ba NpeLmsHO Ha
nosyry 3a oTkuaaree eTvikeTa (8) v cafja je cnpemHa 3a
ynoTpeby

OTBapatrbe 1 3aTBaparbe noksionua Mexannama (7)
nokpeHyhe HOBM NOCTynaK Kanuépauuje

YHAMNPEL AEGVIHNCAH PEXXUM: BPOJAHE GUKCHOI
BPOJA HANEMHNLA

nomohy TacTepa ca ctpennuama (CJTIMKA 1) Ha
KOHTPOJIHOj Tabnn nocTaBmTe NotpebaH 6poj HanenH1La 1
nputucHute Tactep START/ STOP

,DISTRI-COUNT" capa npeAcTaBsba TpaXKeHn 6poj
HanenHMUa Ha Nofy3n 3a oTKMAaree eTukeTa. OTKnaare
ce BpLUK Ha fjone

,DISTRI-COUNT" 6pojay ce 3a HOBM NOcao peceTyje Ha
NoYeTHY 3axTeBaHy KOAYMHY. MputucHute START/
STOP pa 6ucTte NoHOBO 3ano4venu nocao. Y cnyyajy aa
je noTpebHa Apyra KoAMYMHa, NPUTUCHUTE AyrMe 3a
6pucarbe 1 yHecuTe HOBM NOTPe6HK 6poj HanenHuua

PEXVM BPOJAHSA: BPOJAHLE HAJTETTHWLIA'Y PO
ocurypajte aa je ancnnej ,DISTRI-COUNT" noaelleH Ha
0000 nputrckoM Ha CLEAR gyrme nnuv nokpeTamemMm HoBe
Kanuépaunje

nputnucHuTe ayrme COUNT / CTOI ga 6ucTe 3anovenu
6pojatbe

noHoBO npuTncHUTe gyrme COUNT / CTOl 3a naysupatbe
/ 6pojatbe

KOPUWREHE NHTEPHOI HAMOTAYA M TTOCTOJbE
Koa yHanpen AeduHUCcaHOr pexkumMa Kao 1 Ko pexmnma
6pojatba NHTepHN HamoTay MC-11 onakiaga 6pojatbe
Behe KoM4mHe HanenHmua

MoctaBute ,DISTRI-COUNT" Ha 4 pyne Ha NOCTO/bY
(CITMKA 5)

nakeT Aof1a3n ca jeAHUM HanajarbeM 3a 0ba ypehaja,
ncoTaBuTeHanajakse ucrnog noknonua (C/INKA 6
LwpahoBMMa NPUYBPCTUTE 3a NOCTO/be HaMmoTay MC-11 1
BONMLY Meavja

yHanpe[ AeduHUcaH pexxum: nputucHuTe Tactep START/
STOP pa 61cTe 3aycTaBWAM NOCAO0 M MPUUYBPCTUIN MEAN
Ha NpasHy XuasHy

pexxmm 6pojarba; NpuTucHUTe yrme COUNT / CTOIMN aa
6uCTe 3ayCTaBWUIM NOCA0 N NMPUYBPCTUAM MeaVj 3a NpasHy
XWN3HY

KOpUCTUTE NoTeHumomMeTap Ha MC-11 HamoTady fa
nogecuTe 6p3nHy HeaHaTHo Behy o 6paunHe ,DISTRI-
COUNT" kako 61 pofiHa 6una 4YBpCTO HaMoTaHa

KOPULWHREHE YKYTHOT /MOJEONHAYHOI BPOJAYA
nputucHUTe U apxxmnte Tactep CLEAR Ha TacTaTypu; HakoH
[Be cekyHze Ha ekpaHy he ce npukasaTh yKyrnHa KonudvHa
nocna

[a 61CcTe MOHOBO MOCTaBWAN YKYMHY KOMMYMHY Ha

HYNy, NPUTUCHUTE N ApxuTe ayrme CLEAR 2 cekyHze u
NMPUTUCHWUTE TacTep ca CTPEeNMLOM U3Haz

OIP>XABAHGE

|_|p8LLIl/IHy N nernak HaroMmnaHe Ha BasbKy Wi ApyrmmMm
AeNoBMMa NOroHOCKOr MeEXaHM3Ma3a Ba/bat-e Ui
Opyrum aenoBnMa rnoroHCKoOr MexaHmn3mMa O6pI/ILLIl/ITe
MapamMutama nnu d)l/lHOM TKA@HMHOHOM HaTOﬂﬂjeHOM

M30MPONM ankoXosiom
3a NaKo YnLherbe: UCKIbYYUTE, MPUTUCHWUTE U APXKNTE
ZlyrMe 3a Harnajarbe TOKOM YK/byUrBarba; Barbak ce
cafla okpehe ¢ 0TBOPEHUM MOKIOMNLEM, AMPEKTaH
npucTyn poTupajyhm AenoBrMa Moxe GUTK onacaH,
npenopy4yjeMo HolLieHEe CUIYPHOCHUX pyKaBumLa

SLOVAK

Unikatne pocitadlo stitkov, presné pocitanie od prvého
Stitka a prezentacia pozadovaného poctu Stitkov na
odtrhavacej liste. Pomocou ovladacieho panela s
programovatelnymi kldvesami a velkym displejom vam
zariadenie Distri-count poskytne pozadovany pocet Stitkov
alebo spocitanie kotucika stitkov pred jeho zafixovanim.

DOLEZITE INFORMACIE / BEZPECNOSTNE POKYNY

tento produkt je pocitadlo Stitkov. PouZiva sa iba na
pocitanie Stitkov s odpord¢anymi rozmermi a hmotnostou
v interiéry a suchom prostredi

pred manipulaciou odpojte napajaci kabel

pouzivajte iba na rovnom povrchu

nenechavajte napajaci kabel v priechode

zabezpecte dostatocné okolité svetlo pracovného priestoru,
aby ste predisli akémukolvek riziku

pouzivajte pri teplote od +2°C do +40°C

pri pripdjani stroja k zdroju energie sa musia dodrziavat
miestne a eurdpske pravne predpisy

vyZaduje sa Specidlna opatrnost v Cistiacom reZime, pristup
k pohyblivym ¢astiam méze byt nebezpecny!

Odporuca sa pouzivat ochranné rukavice.

na Cistenie nepouzivajte ostré predmety ani nastroje, ktoré
md&zu poskodit gumovy valec

Zacéiname

KROK 1: VKLADANIE MEDIA (ETIKIET / STITKOV)
odstr?ﬁte vodiacu listu média a vodiaci prvok drahy médif
Ta3

otvorte kryt mechanizmu (7)

\(/I%Zte )médium podla obrazka a vodiaci prvok dajte spat
obr. 3

(étlgky \;kladajte do vzdialenosti asi T cm od DISTRI-COUNT
obr. 4

zatvorte kryt mechanizmu (obr. 4)

KROK 2: KALIBRACIA

upravte polohu senzora (4) pomocou nastavovacieho
gombika (5) tak, aby bolo moZné zaznamenat stitky a
medzeru medzi Stitkami alebo ¢iernu znacku na materiali
zapnutim napajania spustite kalibraciu velkosti Stitka
DISTRI-COUNT umiestni prvu etiketu na odtrhavaciu listu
(TEAR-OFF-BAR) (8) a nasledne je zariadenie pripravené na
pouzitie

otvorenie a zatvorenie krytu mechanizmu (7) spusti novy
proces kalibracie

PRESET MODE: POCITANIE PEVNEHO POCTU STITKOV
pomocou 4 tlacidiel so Sipkami (OBR. 1) na ovladacom
paneli nastavte pozadovany pocet stitkov a stlacte tlacidlo
START / STOP

DISTRI-COUNT teraz predstavuje pozadovany pocet Stitkov
nadodltrhévacej liste (TEAR-OFF-BAR). Odtrhavajte smerom
nadol.

pocitadlo DISTRI-COUNT sa nastavi na povodné
pozadované mnozstvo pre novu ulohu. Stlacte START

/ STOP pre opatovné spustenie. V pripade potreby

iného mnozstva stlacte tlacidlo CLEAR a zadajte novy
pozadovany pocet Stitkov.

COUNT MODE: POCITANIE STITKOV NA KOTUCI
uistite sa, Ze displej DISTRI-COUNT je na 0000 stlatenim
tlacidla CLEAR alebo spustenim novej kalibracie
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stlacenim tlacidla COUNT / STOP spustite pocitanie
znova stlacte tlacidlo COUNT / STOP pre pozastavenie/
pocitanie

POUZITIE INTEGROVANEHO NAVIJACA A ZAKLADOVEJ
DOSKY

ako v rezime PRESET, tak aj v rezime COUNT, integrovany
navija¢ MC-11 ulahcuje pocitanie vacsieho mnozstva
Stitkov

umiestnite DISTRI-COUNT na 4 PINy na zakladovej doske
(OBR. 5)

zvazok je dodavany s jednym zdrojom napajania pre obe
zariadenia, ulozte zdroj pod kryt (obr. 6)

pripevnite navija¢ MC-11 a vodiacu listu pomocou skrutiek
na zakladnu dosku

prednastaveny rezim (PRESET MODE): stlacte tlacidlo
START / STOP, aby ste ulohu prerusili a pripojte médium k
prazdnemu navijaciemu jadru

rezim pocitania (COUNT MODE): stlacte tlacidlo COUNT

/ STOPR, aby ste ulohu prerusili a pripojte médium k
prazdnemu navijaciemu jadru

pomocou potenciometra na navijaci MC-11 nastavte
mierne vyssiu rychlost ako je rychlost z DISTRI-COUNT, aby
ste ziskali tesny kotucik so Stitkami

NAHLIADNUTIE DO TOTALIZERA / POCITADLA

stlacte a podrZte tlacidlo CLEAR na klavesnici; po 2
sekundach sa na displeji zobrazi celkové mnozstvo Ulohy
ak chcete vynulovat Totalizer spat na nuluy, stlacte a podrzte
tlaCidlo CLEAR na 2 sekundy a stlacte tlacidlo (Sipky) nad
nim

UDRZBA

ak na opernom valci alebo v inych ¢astiach hnacieho
mechanizmu najdete nahromadeny prach alebo lepivy
materidl, na vyCistenie pouzite tkaninu s izopropyl-
alkoholom

pre lahké Cistenie: vypnite napajanie, stlacte a podrzte
tla¢idlo napéjania pocas zapinania; operny valec sa teraz
otaca s otvorenym krytom, priamy pristup k rotujicim
¢astiam mdze byt nebezpecny, odporic¢ame pouzivat
ochranné rukavice.

SLOVENIAN

Edinstven Stevec nalepk, ki se natan¢no Steje od prve
etikete in na zeleni stevilki predstavi zahtevano Stevilo
nalepk. Z nadzorno ploséo z mehko tipko in velikim
zaslonom vam bo Distri -Count predstavil zeleno Stevilo
nalepk ali presteval zvitek nalepk, preden ga ponovno
napolnite.

POMEMBNE INFORMACIJE / VARNOSTNA NAVODILA

ta izdelek je Stevec etiket. Uporablja se samo za Stetje
nalepk priporocenih dimenzij in teze v zaprtem, suhem
okolju

pred manipulacijo izklju¢ite napajalni kabel

uporabljajte samo na ravni povrsini

napajalnega kabla ne puscajte v prehodu

zagotovite zadostno svetlobo delovne povrsine, da se
izognete kakrsnemu koli tveganju.

uporablja se pri sobni temperaturimed +2°Cin40°C
Prikljucitev stroja na vir napajanja mora upostevati lokalno
in evropsko zakonodajo

v nacinu ¢is¢enja posebna previdnost, dostop do premicnih
delov je lahko nevaren! Priporocljivo je uporabljati zas¢itne
rokavice

za CiSCenje ne uporabljajte ostrih predmetov ali orodij, saj
lahko poskodujejo valj gumene plosce

Zacetek

1. KORAK: NAVEDBA VLOGE MEDIJE

ods)tranite vodnik zvitka medija in vodnik za pot medija (1
in3

odprite pokrov mehanizma (7)

naloZite medij, kot je prikazan, in vodila postavite nazaj
(SLIKA 3)

naloZite nalepke, dokler niso priblizno 1 cm od DISTRI-
COUNT (SLIKA 4)
ponovno zaprite pokrov mehanizma (SLIKA 4)

2. KORAK: UMERJANJE

prilagodite poloZaj senzorja (4) s gumbom za nastavitev (5),
tako da bo lahko zaznal vase etikete in reZo nalepk ali ¢rno
oznako na materialu podlage

vklopite napajanje za zacetek umerjanja velikosti nalepke
DISTRI-COUNT predstavlja prvo oznako natan¢no na TEAR-
OFF-BAR (8) in je zdaj pripravljena za uporabo

odpiranje in zapiranje pokrova mehanizma (7) bo sprozilo
nov postopek umerjanja

PREDNASTAVLJENI NACIN: STETJE FIKSNEGA STEVILA
NALEPK

s 4 puscicami (SLIKA 1) na nadzorni plo$¢i nastavite
potrebno Stevilo nalepk in pritisnite gumb START / STOP
DISTRI-COUNT zdaj predstavlja zahtevano Stevilo nalepk na
TEAR-OFF-BAR. Odtrganje navzdol

Stevec DISTRI-COUNT ponastavi prvotno zahtevano
koli¢ino za novo,opravilo. Pritisnite START / STOP za
zacCetek znova. Ce je potrebna drugacna koli¢ina, pritisnite
gumb za brisanje in vnesite novo zahtevano Stevilo nalepk

NACIN COUNT: STETJE NALEPK V ROLI

preverite, ali je zaslon DISTRI-COUNT vklopljen s 0000 s
pritiskom gumba CLEAR ali sprozanjem nove umeritve
pritisnite gumb COUNT / STOP, da zacnete Steti

znova pritisnite gumb COUNT / STOP za premor / Stetje

Z UPORABO INTEGRIRANEGA NAVIJALA IN OSNOVNE
PLATE

tako v nacinu PRESET kot v nacinu COUNT integrirani
previjalni MC-11 olajSa Stetje vedjih kolicin nalepk
DISTRI-COUNT postavite na 4 PINS na osnovni plosci
(SLIKA 5)

svezenj ima za obe napravi 1 napajalnik, napajalnik shranite
pod pokrov (SLIKA 6)

pritrdite MC-11 navijalo in vodnik za papir z vijaki na
podnozju

prednastavljeni nacin: pritisnite gumb START / STOP za
pauze delo in priloZite medijev na prazno vzletno-up jedra
Stetje nacin: pritisnite gumb COUNT / STOP pauze delo in
priloZite medijev na prazno vzletno-up jedra

uporabite potenciometer na navijanju MC-11, da nastavite
hitrost nekoliko visjo od hitrosti iz DISTRI-COUNT, da dobite
tesen zvitek

paket ima 1 napajalnik za obe napravi

POSVETOVANJE S TOTALIZATORJEM / STEVCEM
pritisnite in drzite tipko CLEAR na tipkovnici; po dveh
sekundah se na zaslonu prikaze skupna kolicina opravil
da ponastavite totalizator nazaj na ni¢, drzite gumb za
brisanje 2 sekundi in pritisnite tipko s puscico tik nad

VZDRZEVANJE

ko na valj¢ku ali na drugih delih voznega mehanizma
naberete prahu ali lepilnega materiala, za ¢iS¢enje uporabite
povlecko / tkivo brez prahu z izopropilnim alkoholom

za enostavno Cis¢enje: izklopite, med vklopom pritisnite

in drzite gumb za dovajanje; valj¢ni valj se zdaj obraca z
odprtim pokrovom, neposreden dostop do vrtljivih delov je
lahko nevaren, priporo€amo, da nosite varnostne rokavice

SWEDISH

Unik etikettraknare, raknar exakt fran den forsta etiketten
och presenterar det begarda antalet etiketter pa
avrivningsfaltet. Med en softkey-kontrollpanel och stor
skarm kommer Distri -Count att presentera det dnskade
antalet etiketter eller rakna din etikettrulle innan du startar
om den igen.
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VIKTIG INFORMATION / SAKERHETSINSTRUKTIONER
denna produkt ar en etikettraknare. Det ska endast
anvandas for att rakna etiketter med rekommenderade
dimensioner och vikt i en torr miljo inomhus

dra ur natkabeln innan du manipulerar

anvénd endast pd en plan yta

Lamna inte stromkabeln i en gang

sakerstalla tillrackligt omgivande ljus pa arbetsomradet for
att undvika risk.

anvands i omgivningstemperaturer mellan + 2 ° C och 40 °
C

anslutning av maskinen till stromkallan méaste respektera
lokala och europeiska lagstiftning

sarskild forsiktighet i rengoringslage, tillgang till

rorliga delar kan vara farligt! Anvand skyddshandskar
rekommenderas

anvand inte vassa foremal eller verktyg for att rengora, de
kan skada gummiplattvalsen

Komma igang

STEG 1: INLADNING AV MEDIEROLLEN

ta bort medierullens guide och mediavagguiden (1 & 3)
Oppna mekanismens lock (7)

ladda mediet som visas och satt tillbaka guiderna (FIG.3)
ladda etiketter tills de &r ca 1 cm ut DISTRI-COUNT (FIG.4)
stang mekanismskyddet igen (fig. 4)

STEG 2: CALLIBRATION

justera sensorpositionen (4) med justeringsknappen (5) sa
att den kan upptacka dina etiketter och etikettgapet eller ett
svart marke pa fodermaterialet

sld pa strommen for att starta samtalslibrering av
etikettstorleken

DISTRI-COUNT presenterar den forsta etiketten precist pa
TEAR-OFF-BAR (8) och ar nu klar att anvandas

Oppna och sténga fran mekanismen locket (7) kommer att
initiera en ny callibration process

FORINSTALLD MODE: RAKNAR FAST ANTAL ETIKETTER
anvand de fyra pilknapparna (fig. 1) pa kontrollpanelen for
att stélla in onskat antal etiketter och tryck pa START /
STOP-knappen

DISTRI-COUNT presenterar nu det dnskade antalet etiketter
i TEAR-OFF-BAR. Avrivning nedat

raknaren DISTRI-COUNT aterstalls till den ursprungliga
begarda mangden for ett nytt jobb. Tryck pd START /
STOP for att starta igen. Om en annan mangd kravs, tryck
pékrensningsknappen och ange det nya onskade antalet
etiketter

COUNT MODE: RAKNAR ETIKETTER PA RULL

se till att DISTRI-COUNT-displayen &r pa 0000 genom att
trycka pa CLEAR-knappen eller starta en ny samtal

tryck pa knappen COUNT / STOP for att borja rékna

tryck p& COUNT / STOP-knappen igen for att pausa / rakna

MED HJALP AV DEN INTEGRERADE SPOLAREN OCH BAS-

PLATE

bade i PRESET som i COUNT-lage gor den integrerade

spolaren MC-11 det enklare att rakna stérre mangder

etiketter

placera DISTRI-COUNT pa de fyra PIN-koderna pa

basplattan (FIG.5)

paketet levereras med 1 stromforsorjning for bada

enheterna, lagra stromférsorjningen under locket (FIG.6)

Exa MC-11 spolaren och pappersguiden med skruvarna pa
asen

forinstallt 1age: tryck pd START / STOP-knappen for att

pauze jobbet och fasta mediet i en tom upptagningskarna

raknarlage: tryck pa knappen COUNT / STOP for att paverka

jobbet och fasta mediet i en tom upptagningskarna

anvand potentiometern pa MC-11 spolaren for att stélla

in hastigheten ndgot hogre an hastigheten fran DISTRI-

COUNT for att fa en tat etikettvals

bunt levereras med 1 stromforsorjning for bada enheterna

KONSULTERA TOTALISERAREN / RAKNAREN

tryck och hall ner CLEAR-knappen pd knappsatsen; efter 2
sek visar displayen den totala jobmantalet

for att aterstalla Totalizern till noll, tryck och hall in
rensningsknappen i 2 sekunder och tryck péa piltangenten
precis ovanfor

UNDERHALL

nar du hittar en uppbyggnad av damm eller sjalvhaftande
material pa skivrullen eller andra delar av drivmekanismen,
anvand en dammfri svep / vdavnad med isopropylalkohol for
att rengora

for enkel rengdring: stang av, tryck och hall in
matningsknappen medan du satter pa den; platvalsen vrids
nu med Oppet lock, direkt tillgang till roterande delar kan
vara farligt, vi rekommenderar att du bar skyddshandskar

TURKISH

Benzersiz Etiket Sayici olan Distri-Count, ilk etiketten
itibaren hatasiz sekilde sayar ve istenen sayida etiketi
yirtma gubugunda sunar. Soft-key control paneli ve genis
ekranr ile Distri-Count size istenen sayida etiketi sunacak
ya da tekrar stoda kaldiracaginiz etiket rulolarinizi kolayca
sayacaktir.

ONEMLI BILGILER / GUVENLIK TALIMATLARI
Bu Urln bir etiket sayacidir. Yalnizca kapali ve kuru bir
ortamda onerilen boyut ve agirliktaki etiketleri saymak
kullanilir

Manipulasyondan 6nce gii¢ kablosunu ¢ikarin

Sadece duz bir ylzeyde kullanin

Glc kablosunu bir gegitte birakmayin

Herhangi bir riski onlemek igin galisma alaninin yeterli
ortam 1s1gini saglayin.

+ 2 ° Cila 40 ° C arasindaki ortam sicakliklarinda kullanilir

Makinenin gugkaynagina baglanmasi yerel ve Avrupa
mevzuatlarina uymalidir

Temizleme modunda 6zel dikkat, hareketli pargalara
erisim tehlikeli olabilir! Koruyucu eldiven takilmasi onerilir

Temizlemek igin keskin nesneler veya aletler kullanmayin,
lastik merdane silindirine zarar verebilirler

Calistirma

1. ADIM : LOADING THE MEDIA ROLL

Etiket rulo sabitleyici ve malzeme kilavuzunu (1 ve 3) gikarin
Sirticd Mekanizma Mandalini agin (7)

Etiket rulosunu gosterildigi gibi yukleyin ve klavuzlar geri
takin (SEK.3)

Etiketin ucunu DISTRI-COUNTtan 1 cm. kadar disariya
¢lkarin (SEK.4)

Surlct Mekanizma Mandalini kapatin (FIG.4)

2. ADIM : KALIBRASYON

Sensor konumunu (4) ayar diigmesi (5) ile ayarlayin,
boylece etiketlerinizi ve etiket boslugunu veya taslyici
kagittaki siyah bir isareti algilayabilir

Etiket boyutunun kalibrasyonunu baslatmak igin glicu agin.
DISTRI-COUNT , Etiket Yirtma Cubugun'da (8) ilk etiketi tam
boy sunar ve artik kullanima hazirdir

Sirticd Mekanizma Mandalinin (7) agilmasi ve kapatiimasi
yeni bir kalibrasyon slreci baslatacaktir

ON AYAR MODU: ISTENEN ETIKET SAYISI TANIMLAMA
Istenen etiket sayisini tanimlamak igin kontrol panelindeki
4 ok digmesini (SEK. 1) kullanin ve START / STOP
ddgmesine basin

DISTRI-COUNT, artik Yirtma-Gubugun'da istenen sayida
etiketi sunmaktadir, asagi yone dogru yirtarak etiketlerinizi
alabilirsiniz.

DISTRI-COUNT sayact yeni bir is i¢in istenen ilk miktara
doner, tekrar baglatmakigin START / STOP diigmesine
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basin. Farkli bir miktar gerekiyorsa, temizle (CLEAR)
digmesine basin ve gerekli yeni etiket sayisini girin.

SAYMA MODU: RULODAKI ETIKETLERI SAYMA

CLEAR digmesine basarak veya yeni bir kalibrasyon
baglatarak DISTRI-COUNT Ekraninin 0000 oldugundan emin
olun

Saymaya baslamak igin COUNT / STOP duigmesine basin
Duraklatma / sayma igin COUNT / STOP dugmesine tekrar
basin

ENTEGRE SARICI VE TABAN PLAKAS] ILE KULLANIM
Entegre edilmis MC-11 Saricisi, hem ON AYAR hem de
SAYMA Modunda, daha buytk miktarlardaki etiketlerin
sayllmasini kolaylastirir

DISTRI-COUNT'I Taban Plakasi Uzerindeki 4 PIN Uzerine
yerlestirin (SEK 5)

Paket her ik icihaz icin 1 gl kaynag ile birlikte gelir,
guckaynagini kapagin altinda saklayin (SEK. 6)

MC-11 saricryr ve Kagrt Kilavuzunu tabandaki vidalarla
sabitleyin

On ayar modunda: START/STOP dugmesine basarak
saymay! duraklatip Materyali MC-11'de bos kukaya
ilistirebilirsiniz.

Sayma modunda: COUNT/STOP digmesine basarak
saymay! duraklatip Materyali MC-11'de bos kukaya
ilistirebilirsiniz.

use the potentiometer on the MC-11 rewinder to set the
speed slightly higher than the speed from the DISTRI-
COUNT to obtain a tight label roll

Siki bir etiket rulosu elde etmek igin MC-11 Saricidaki
potansiyometreyi kullanarak sarma hizini DISTRI-COUNT
hizindan biraz daha hizli ayarliyabilirsiniz.

SAYAC OKUMASI

Tus takimindaki CLEAR digmesini basili tutun; 2 saniye
sonra ekranda toplam is miktar gosterilir

Sayaci sifirlamak igin CLEAR digmesini 2 saniye basili
tutun ve hemen usttindeki ok tusuna basin.

BAKIM

Merdanelerde yada mekanizmanin diger kisimlarinda

toz veya yapiskan birikmesi oldugunda , temizlemek igin
isopropyl-alkollt temiz bir bez kullanin.

Kolay temizlik igin: Cihazi kapatin (power-off), FEED
butona basili tutarak cihazi agin (power-on); kapak agik
durumdayken merdane doner, donen parcalara dogrudan
erisim tehlikeli olabileceginden, koruyucu eldiven giymenizi
oneririz.
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